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PKD - Technische Informationen

Herstellungsprozef3

Polykristalliner Diamant ( PKD ) ist eine synthetisch hergestellte, extrem feste,
zusammengewachsene Masse willkiirlich orientierter Diamantkristalle, die durch
Versintern sorgfaltig ausgewéhlten Diamantkorns bei sehr hohen Temperaturen und extrem
hohen Driicken entsteht. Der Sinterprozess, streng innerhalb des diamantstabilen Bereichs
kontrolliert, ergibt eine liberaus harte, isotrope Struktur. PKD - Schneideinsitze sind mit
einer Hartmetallunterlage ausgestattet, auf die die polykristalline Diamantschicht wihrend
des Sinterprozesses gebunden wird.

Grundeigenschaften

Durch die Verbindung der iiberragenden Hérte und Verschlei3eigenschaften des
Diamanten mit den Festigkeitsmerkmalen des Hartmetalls stellt PKD einen Schneidstoff
dar, der Zerspanungsleistungen bis an die Grenzen heute verfiigbarer Werkzeugmaschinen
und Zerspanungssysteme zu realisieren erlaubt.

Besonderheiten

Die Hérte der PKD - Schicht entspricht nahezu der von monokristallinem Diamant und ist
gepaart mit Zahigkeit, hervorragendem mechanischem VerschleiBwiderstand sowie hoher
Wirmeleitfahigkeit. Dartiber hinaus ist PKD ein isotroper Feststoff mit
orientierungsunabhangiger Harte und Verschlei3eigenschaft ohne Spaltebenen.
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Vergleichstabelle der technischen Eigenschaften

PKD Mono-Diamant Hartmetall AlLO,
ISO K10
Young’s Module 815 1045 615 372
[Gpa]
Schub-Modul 345 401 258 147
[Gpa]
Poissonsche 0,22 0,20 0,22 0,24
Konstante
Zugfestigkeit 1,29 2,60 1,0 0,4
[Gpa]
Druckfestigkeit 7,61 8,68 4,51 4,00
[Gpa]
Biegebruch- 1,10 --- 1,70 0,26
Festigkeit
[Gpa]
Knoop - Hirte 50 56 - 102 17,9 17
bei 20 N Last
[Gpa]
Wairmeleit- 560 500 - 2000 100 - 110 8,2
Féhigkeit
[Wm'K"]

Typische Einsatzgebiete und Anwendungen

Al und Al - Legierungen
Buntmetalle:Kupfer, Messing, Bronze, Zink, Magnesium - Legierungen, Silber, Gold

Hartmetalle: vorgesintertes (griines) Hartmetall, gesintertes Hartmetall
Kunststoffe und Gummi

Titanlegierungen
Spanplatten und Faserplatten

Keramik
GFK / Glasfaserverbundstoffe
CFK / Kohlefaserverbundstoffe
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PKD - Zerspanung Bearbeitungsbeispiele

Bearbeitung von NE - Metallen und Legierungen

In der Fertigung von Bauteilen aus NE-Metallen und NE-Legierungen, insbesondere im vollautomatischen Betrieb, bieten
polykristalline Diamantwerkzeuge grof3e wirtschaftliche Vorteile. Alternative konventionelle Werkzeugausfithrungen kommen
bei solchen Anwendungen immer weniger zum Einsatz. PKD Werkzeuge haben sich insbesondere auch deshalb durchgesetzt,
weil sich bei der Kostenkalkulation fiir Schneidstoffe ein Wandel vollzogen hat. Wahrend frither mehr die Kosten der
Schneiden (z.B. der Plattenpreis) fiir sich alleine betrachtet und verglichen wurde, werden heute bei Verwendung
unterschiedlicher Schneidstoffe die Schneidstoffkosten pro Werkstiick, also die Bearbeitungskosten, zueinander in Vergleich
gesetzt. Hier kommen die Vorteile der PKD Werkzeuge, nimlich hohe Zerspanrate, lange Standzeiten und damit erheblich

weniger Werkzeugwechsel sowie bessere Reproduzierbarkeit von Bearbeitungsergebnissen besonders zum Tragen.

Feinbearbeitung von StoBelbohrungen

Werkstoff AlSi 12 Cu

Maschine Transferstrasse

Durchmesser mm 24 H7

Kiihlmittel Emulsion 8% 20 bar / 15 1/min / zentral
Spindeldrehzahl n U/ min 3700
Schnittgeschwindigkeit v m /min 280

Schnitttiefe a mm 0,1

Vorschub s mm /U 0,12

Standzeit pro PKD Schneide 50000 Teile
Feinbearbeitung von Einspritzpumpenbohrungen

Werkstoff AlSi12 Cu

Maschine Transferstrasse

Durchmesser mm 17 H12 /22 H7
Kiihlmittel Emulsion 9% 30 bar / 30 I/min / zentral
Spindeldrehzahl n U/ min 2500
Schnittgeschwindigkeit v m /min 133 ... 173

Schnitttiefe a mm 0,2

Vorschub s mm /U 0,15

Standzeit pro PKD Schneide 150000 Teile
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PKD - Zerspanung Bearbeitungsbeispiele

Bearbeitung von Verbundwerkstoffen

Verbundmaterialien auf der Basis von Holz, Kunststoffen oder faserverstarkten Materialien und Legierungen finden heute
zunehmend Verwendung. Gesteigerte Leistungsanforderungen und héhere Qualitédtsanspriiche machen es notwendig, auch die
Werkzeugkonzeption stindig zu verbessern. Diesen Kriterien wird man durch den verstirkten Einsatz von polykristallinen

Diamantschneiden gerecht.

Die tiber Oberflichenbehandlungen und -beschichtungen aufgebrachten Zusatzstoffe bzw. eingebrachten Faserteile und
Fiillstoffe bringen naturgemif negative Eigenschaften hinsichtlich der Bearbeitbarkeit dieser Materialien mit sich. Eine
sorgfiltige Schneidstoffauswahl ist hierbei eine der grundlegenden Vorraussetzungen fiir ein optimal arbeitendes Werkzeug.

Friasen von Kerbnuten

Werkstoff

Maschine

Fraser Durchmesser * Breite
Kiihlmittel

Spindeldrehzahl n
Schnittgeschwindigkeit v
Schnitttiefe a

Vorschub s

Standzeit

Drehen von GFK — Werkstiicken

Werkstoff

Maschine

Durchmesser

Kiithlmittel
Spindeldrehzahl n
Schnittgeschwindigkeit v
Schnitttiefe a

Vorschub s

Abtragsrate

Span- / Faserplatten
Tiirzargenfaltanlage
mm

ohne

U/ min

m/s!!!

mm

m / min

pro Fraser

GFK / 65% Glasanteil

mm
Trocken / Luft
U/ min

m /min

mm

mm /U

lackiert / furniert
Sondermaschine

200 * 21,5

31,4

22
320 000 Ifd. m

Filament-Winding

54,0
Staubabsaugung
750

127

3,0

0,533

200 cm? / min
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PKD - Einsatzparameter

Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min) beim Drehen

Material Ve (m/min) Bemerkung

Al- Legierungen 250 bis 2500 Bei hohen Legierungsanteilen geringere Vc
Kupfer 250 bis 2000 Hohe Span— und Freiwinkel anstreben

Messing / Bronze 200 bis 1500 GroBen Keilwinkel anstreben, Spanwinkel meist 0°
Kunststoffe, CFK, GFK, Keramik 100 bis 1200 Nach Moglichkeit PKD Sondersorten auswéhlen
Titan 50 bis 150 Legierungsbestandteile berticksichtigen

Sinter — HM 30 bis 120 Abhéngig von HM Sorte und Dichte

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) beim Frisen

Material Ve (m/min) Bemerkung

Al- Legierungen 500 bis 2500 Freiwinkel beachten =» Vorschubwerte meist hoch!
Kupfer 200 bis 2500 Hohe Span— und Freiwinkel anstreben

Messing / Bronze 200 bis 1500 GroBen Keilwinkel anstreben, Spanwinkel meist 0°
Kunststoffe, CFK, GFK, Keramik 100 bis 1200 Nach Méglichkeit PKD Sondersorten auswédhlen
Titan 50 bis 150 Legierungsbestandteile berticksichtigen

Sinter — HM 30 bis 120 Abhingig von HM Sorte und Dichte

Span— und Faserplatten Ab 2000 Maschinenstabilitit beachten !

Vorschubgeschwindigkeit S (mm/U) beim Drehen

Material S (mm/u) Bemerkung

Al- Legierungen 0,05 bis 0,50

Kupfer 0,05 bis 0,50

Messing / Bronze 0,05 bis 0,50 Bronze mit max. 0,25 (Spddbruchneigung an Kanten)
Kunststoffe, CFK, GFK, Keramik 0,05 bis 0,50 und mehr Keramik mit max. 0,25 (Spédbruchneigung an Kanten)
Titan 0,05 bis 0, 10

Sinter - HM T 0,10

Vorschubgeschwindigkeit Sz (mm/Zahn) beim Friasen

Material Sz (mm/Zahn) Bemerkung

Al- Legierungen 0,05 bis 0,50

Kupfer 0,05 bis 0,50

Messing / Bronze 0,05 bis 0,50 Bronze mit max. 0,25 (Spsdbruchneigung an Kanten)
Kunststoffe, CFK, GFK, Keramik 0,05 bis 0,50 und mehr Keramik mit max. 0,25 (Spédbruchneigung an Kanten)

Span— und Faserplatten Normal ab 1,0
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Notizen
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CBN - Technische Informationen

Herstellungsprozef3

Cubic Boron Nitride (CBN) ist ein Hochleistungsschneidstoff aus einer polykristallinen
Masse von kubischem Bornitrid - Korn. Die Herstellung von CBN entspricht in ithrem
Hochtemperatur- Hochdruck - Sinterverfahren dem von PKD.

Grundeigenschaften

CBN, das in seiner Harte nur vom Diamant tibertroffen wird, wurde entwickelt, um
Werkstoffe zu zerspanen, die mit PKD oder monokristallinem Diamant nicht bearbeitet
werden konnen. Hauptanwendungsgebiete sind hier zur Zeit Eisenwerkstoffe mit Harten
ab ca. 45 HRC, Grauguss, Cr - Hartguss und VerschleiBBlegierungen auf Kobalt-, Nickel-
oder Eisenbasis.

Besonderheiten

Anders als bei PKD und Diamant reagiert CBN nicht mit den in diesen Werkstoffen
vorhandenen Karbidbildnern. Ebenso wenig ist die anfallende Zerspanungswérme ein
Problem fiir CBN, da dieser Schneidstoff erst ab einer Temperatur von ca. 1200° C mit
Sauerstoff reagiert und somit iiber eine unerreichte Warmhaérte verfiigt.

Sogenannte Superlegierungen des Flugzeug- oder Reaktorbaus mit ausgepriagter
austenitischer Phase und gleichzeitig hohen Zihigkeiten stellen auch fiir CBN Werkzeuge
derzeit grundsétzlich noch Einsatzgrenzen dar. Hier muss von Fall zu Fall ein
Zerspanungsversuch Klarheit schaffen. Als typische Vertreter flir derartige Werkstoffe
seien hier hochlegierte Nickelwerkstoffe wie Inconel 718 oder Nimonic genannt.
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Vergleichstabelle der technischen Eigenschaften

CBN Mono-Diamant Hartmetall AlLO,
ISO K10
Young’s Module 630 1045 615 372
[Gpa]
Schub-Modul 279 401 258 147
[Gpa]
Poissonsche 0,22 0,20 0,22 0,24
Konstante
Zugfestigkeit 0,45 2,60 1,0 0,4
[Gpa]
Druckfestigkeit 2,75 8,68 4,51 4,00
[Gpa]
Biegebruch- 0,75 --- 1,70 0,26
Festigkeit
[Gpa]
Knoop - Hirte 30 -40 56 - 102 17,9 17
bei 20 N Last
[Gpa]
Wairmeleit- 100 500 - 2000 100 - 110 8,2
Féhigkeit
[Wm'K"]

Typische Einsatzgebiete und Anwendungen

Eisenwerkstoffe ab 45 HRC
GuBstahle: Graugul3, Kugelgraphitgul3, Cr- Hartgufl

Hartmetalle (bei Vorbearbeitungen im Bereich Schruppen)
Sinterstdhle und andere Sintermetalle

Kalt- und Warmarbeitsstéhle
Kugellager- und Federstéhle

Oberflachengehirtete Teile
Verschleiflegierungen: Kobaltbasis, Nickelbasis und Eisenbasis
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CBN - Zerspanung Bearbeitungsbeispiele

Uberdrehen von Stahlwalzen

Das Bearbeiten von Walzen aus harten Stahl- und Gusswerkstoffen stellt Walzenhersteller und Walzenanwender immer wieder
vor erhebliche Probleme, vor allem dann, wenn es um den Abtrag von Krusten bzw. Gusshaut oder mit Rissen,
Aufschweiflungen und Aushértezonen durchsetzten Oberflachen geht. Wahrend Schneidkeramikplatten den hier aus
unterbrochenem Schnitt resultierenden dynamischen Schneidbelastungen nur unzureichend gewachsen sind, lassen
Hartmetallwerkzeuge zur Erzielung realistischer Standzeiten nur sehr niedrige Schnittgeschwindigkeiten zu. Um jedoch an
entsprechend groBen Walzen wirtschaftliche Bearbeitungszeiten, d.h. hohe Abtragsleistungen bei gleichzeitig sicherem
Bearbeitungsfortgang mit moglichst wenigen Schnittansitzen wihrend eines Uberlaufs zu gewihrleisten, werden vermehrt
CBN Schneidplatten fiir solche Bearbeitungsaufgaben eingesetzt.

Bearbeitung von gebrauchten Stahlwalzen

Hirte Shore C 90

Durchmesser mm 420

Linge mm 1700
Spindeldrehzahl n U / min 45
Schnittgeschwindigkeit v m /min 60

Schnitttiefe a mm 1

Vorschub s mm / U 0,3

Eingesetzte WSP CBN RNMN 120300 T
Standzeit 1700 mm in 126 min Ra = 0,6 — 1,2 um

Neue Hartgussrohwalze ( ~ 18% Cr )

Hiarte Shore C 80 — 8b
Durchmesser mm 570

Liange mm 1700
Spindeldrehzahl n U / min 17
Schnittgeschwindigkeit v m /min 30
Schnitttiefe a mm 2,7

Vorschub s mm / U 0,3
Eingesetzte WSP CBN RNMN 120300 T

Standzeit 1060 mm in 210 min
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CBN - Zerspanung Bearbeitungsbeispiele

Innen - und Plandrehen bei harten Gusswerkstoffen

Neben der Leistungsfahigkeit der eingesetzten Schneidplatten zur Erzielung wirtschaftlicher Zeitspanvolumen kommt es
insbesondere auf gute Standzeitmerkmale der Schneidkanten an, um deren schnelles Abstumpfen mit der Folge eines
entsprechenden Schnittkraftaufbaus und damit eines verstiarkten Verdrangens der Ausbohrspindel zu vermeiden, wodurch die
geometrische Genauigkeit der zu erzeugenden Flachen nachteilig beeinflusst wird. Solche Aufgaben werden héufig noch durch
den Umstand erschwert, dass die Bearbeitungsflachen Schnittunterbrechungen in Form von Radialbohrungen oder Axialnuten
aufweisen, die hohe dynamische Belastungen der Schneidkanten bedingen und Schwingungen im System hervorrufen. CBN
Schneidplatten haben sich angesichts ihrer guten Leistungs- und Standzeiteigenschaften auch bei solchen Anwendungen

bewihrt.

Lagersitz Stahlgusswalzenmantel roh ( 18% Cr )

Harte

Innen — Durchmesser
Lagerflédchenbreite
Spindeldrehzahl n
Schnittgeschwindigkeit v
Schnitttiefe a

Vorschub s

Eingesetzte WSP
Standzeit

Shore C

mm

mm

U / min

m /min

mm

mm / U

CBN

12 bis 14 komplette Sitze

Stahlgussteil roh mit Axialnut ( G-X 165 CrMoV 12 )

Hirte

Durchmesser

Lange

Spindeldrehzahl n
Schnittgeschwindigkeit v
Schnitttiefe a

Vorschub s

Eingesetzte WSP
Standzeit

HRC

mm

mm
U / min

m /min

mm

mm / U

CBN

10 komplette Bearbeitungen

80 — 85

855
55

60

0,5-1,0

0,4

RNMN 120300 T

60

430 / 220
110

60 — 120
0,05 - 0,5
0,3 -0,4

RNMN 090300 T

( stark unterbrochener
Schnitt ! )
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CBN - FEinsatzparameter

Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min) beim Drehen

Material Ve (m/min) Bemerkung

Kalt— und Warmarbeitsstahl 60 bis 200 Bei hohen Legierungsanteilen geringere Vc
HSS, martensitisch rostfreie Stihle 80 bis 180

Kugellagerstahl, oberflachengehdrtete 80 bis 200 Kantengeometrie und CBN Sorte beachten
Stahle

Cr — Hartguss 30 bis 70

Ni — Legierungen / Co — Legierungen 120 bis 220

Grauguss 220 — 260 HB 500 bis 800 Ve auch >800 bei stabilen Verhiltnissen

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) beim Frisen

Material Ve (m/min) Bemerkung

Beim Frisen unbedingt Stabilitdt beachten ! » » » » » » Friser, Spannsystem und Werkstiick !

Kalt— und Warmarbeitsstahl 80 bis 400 Bei hohen Legierungsanteilen geringere Vc
HSS, martensitisch rostfreie Stihle 120 bis 300

Kugellagerstahl, oberfldchengehdrtete 80 bis 400 Kantengeometrie und CBN Sorte beachten
Stdhle

Cr — Hartguss 30 bis 150

Ni — Legierungen / Co — Legierungen 120 bis 320

Grauguss 220 — 260 HB 500 bis 1200 Ve auch >1200 bei stabilen Verhdltnissen

Vorschubgeschwindigkeit S (mm/U) beim Drehen oder Sz (mm/Zahn) beim Frasen

Material S (mm/U) oder Sz (mm/Zahn) Bemerkung

Kalt— und Warmarbeitsstahl 0,05-0,25

HSS, martensitisch rostfreie Stdhle 0,03-0,30

Kugellagerstahl, oberflidchengehdrtete 0,05-0,25 Kantengeometrie und CBN
Stédhle Sorte beachten

Cr — Hartguss 0,10 -0,35

Ni — Legierungen / Co — Legierungen 0,03-0,15

Grauguss 220 — 260 HB 0,02 - 0,50
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Standard - Bestiickung bei PKD und CBN

Informationen zu Segmentgrof3en

PKD

Fiir die Bestiickung der ISO - Wendeschneidplatten und der Fullface Platten verwenden wir PKD Sorten
auf Compound Basis. Hierbei ist eine ca. 0,5 mm dicke Diamantschicht mittlerer Kérnung auf eine
Hartmetallunterlage aufgesintert. Diese Compounds werden auf die Triger - WSP hart aufgeldtet bzw. bei
Fullface Platten in ihrer origindren Beschaffenheit weiterverarbeitet.

Die Schneidkantenldnge bei PKD Standardplatten betrdgt in der Mehrwegversion 4,0 mm und in der
Einwegversion 2,5 bis 3,0 mm. Details entnehmen Sie bitte der jeweiligen Artikelbeschreibung.

PKD ist sowohl fiir Nass— und Trockenbearbeitung geeignet, bei entsprechender Werkzeugauslegung
kann mit Minimalmengenschmierung gearbeitet werden.

CBN

Bei der Standardbestiickung von CBN Schneidplatten verwenden wir zwei verschiedene Qualititen, die
sich in ithrem Anwendungsspektrum unterscheiden.

Sorte 1 : EGC10

Diese Sorte ist am besten geeignet fiir die Schrupp— und Feindrehbearbeitung von Grauguss,
Kugelgraphitguss, gesinterten Stahlen, CrNi - Legierungen und Auftragslegierungen. Weiterhin erste
Wahl fiir alle Frasbearbeitungen.

Sorte 2 : EGC25

Erste Wahl fiir die Fein— und Feinstbearbeitung von gehérteten Stdhlen, aber auch alle anderen
Eisenwerkstoffe ab einer Harte von ca. 45 HRC und mehr. Auch Drehbearbeitungen mit unterbrochenem
Schnitt. Normaler Einsatz mit gefaster Kantenausfiihrung.

Bei beiden CBN Sorten ist eine Trockenbearbeitung anzustreben, um Wérmewechselwirkungen an den
Platten bzw. chemische Einfliisse durch Wasser oder Ol an den Schneidkanten zu vermeiden.

Standardldngen / Fasenausfiihrung

Die Schneidkantenldnge bei CBN Standardplatten betrdgt in der Mehrwegversion 4,0 mm und in der
Einwegversion 2,5 bis 3,0 mm. Details entnehmen Sie bitte der jeweiligen Artikelbeschreibung.

Die Grofle der Schneidkantenfase betragt bei Mehrwegplatten 0,20 * 20°, bei Einwegplatten 0,15 * 15°.
Gebiirstete Ausfithrungen der Form E haben eine Standardrundung R=0,02max.

Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten sind immer mit Schneidkantenlidnge 2,5 bis 3,0 mm. Diese
Platten sind nur in CBN Ausfiithrung erhiltlich. Die verfiigbaren Schneidkantenausfiihrungen entnehmen
Sie bitte den Artikelbeschreibungen.
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ISO Bezeichnungssystem Wendeschneidplatten
DIN 4987 - ISO 1832

Die in diesem Katalog verwendeten GrofBenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 4987
Teil 1, DIN 4987 Teil 2, DIN 4967 Teil 1 und ISO 1832 festgelegt worden. Die zur Zeit giiltigen
Normblitter erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Fiir den Aufbau der Bezeichnung von Wendeschneidplatten sind nachstehend zwei Beispiele aufgefiihrt.
Beispiel 1 ist auf eine dreieckige Wendeschneidplatte mit Eckenrundung und CBN-Besatz und Beispiel 2
auf eine quadratische Wendeschneidplatte mit Planschneide und PKD-Besatz bezogen.

Beispiel 1 T| N| G| N|16|04 | 12| T | N | - (CBN)
Beispiel 2 S P N | 12|04 | ED| F R - PKD
2 £ o 5
=) o= = iy
R s | 8| Z g
) < v o a
S P~ < = O Y s o
o 1 N _O ) = =
o= = = :S S = 2 =
o < = L [} Q ) ) 5}
s | E|5 | 8|2 | 2| | |8 S
S| 8|5 | &€ L2|5|5 |58 5
@) Z = n ) A 5 95 > g
[
s
— I e < ) ) = o o <
212|228 |28|2|2:%3 5
E|E|E|E|E|E|E|E|E £
> > > > > > > > > B}
n n n n n n n n n )

Bestellangaben

Bei Bestellung der Wendeschneidplatten wird die Bezeichnung der Platten durch die Symbole 1 bis 9 festgelegt und mit
Angabe des gewiinschten Schneidstoffes ergénzt. Die Sorten bzw. Herstellerangaben entnehmen Sie bitte den detaillierten
Artikelbeschreibungen und Bestellbeispielen.
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Symbole fiir Wendeschneidplatten

Grundformen / Symbol 1 Normal Freiwinkel / Symbol 2
Form Winkel Merkmale Freiwinkel a
H Sechseck 120° o 20 A 3°
0] Achteck 135° g % B 5°
P Fiinfeck 108° £z C 7°
S Quadrat 90° .g E D 15°
T Dreieck 60° o E 20°
C 80° F 25°
D 55° 20 G 30°
E Rhombus 75° %D é N 0°
M 86° 4 % P 11°
\Y 35° L%) go O Freiwinkel, die Angaben erfordern
W Sechseck, mit 80° 5
gefindertem Eckenwinkel Toleranzklasse / Symbol 3
L Rechteck 90° I(J}Illg.leich.seit.ig Grenzabmal3 d Grenzabmal s
eichwinklig A +/-0,025 +/-0,025
A 85° ) o F +-0,013 +/- 0,025
B Rhomboidisch 82° Uﬁiiﬁ?ﬁfﬁ Eﬁg C +/-0,025 +/-0,025
K 55° H +/-0,013 +/-0,025
R Rund E +/-0,025 +- 0,025
Eckenwinkel ist bei ungleichwinkligen Formen G +/- 0,025 +/- 0,05 bis +/-0,13
immer der kleinere Winkel J/K/L | +-0,05bis+/-0,15 +/-0,025
M +/- 0,05 bis +/-0,15 +/- 0,05 bis +/-0,13
N +/- 0,05 bis +/-0,15 +/- 0,025
U +/- 0,08 bis +/-0,38 +/- 0,13
Befestigung / Symbol 4
Befestigunsform mit / ohne Befestigunsform mit / ohne
Spanbrecher Spanbrecher
N ohne A ohne
R ohne Bohrung auf einer Spanfliche M ohne Bohrung auf einer Spanfliche
F auf beiden Spanfldchen G auf beiden Spanfldchen
W Einseitige Senkbohrung, ohne Q Beidseitige Senkbohrung, ohne
T 40°-60° Kegelwinkel auf einer Spanfliche U 40°-60° Kegelwinkel auf einer Spanfldche
B Einseitige Senkbohrung, ohne C Beidseitige Senkbohrung, ohne
H 70°-90° Kegelwinkel auf einer Spanfliche J 70°-90° Kegelwinkel auf einer Spanfldche
X MaBe oder konstruktive Besonderheiten, die eine Zeichnung oder genaue Beschreibung erfordern.
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Symbole fiir Wendeschneidplatten

GroBe der Wendeschneidplatten / Symbol 5
Form
H (0] P S T C D E M A% W R
@ d/mm
3,97 --- --- --- --- 06 --- --- --- --- --- 02 ---
4,76 --- --- --- 04 08 04 05 04 04 08 --- ---
5,56 --- --- --- 05 09 05 06 05 05 09 03 ---
6,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- | 06*
6,35 03 02 04 06 11 06 07 06 06 11 04 06
7,938 04 03 05 07 13 08 09 08 07 13 05 07
8,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- | 08*
9,525 05 04 06 09 16 09 11 09 09 16 06 09
10,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- 10 *
12,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- 12 *
12,70 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12
15,875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15
16,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- 16 *
19,05 11 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 19
20,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- | 20%
25,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- | 25%
25,40 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
31,75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
32,00 --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- --- | 32%
* = Kennzahl bei Ausfithrung MO (Symbol 7)
Dicke der Wendeschneidplatten / Symbol 6
Dicke S in mm 1,59 | 1,98 | 2,38 | 3,18 | 3,97 | 476 | 5,56 | 6,35 | 7,94 | 9,52 | 12,7
Kennzahl 01 T1 02 03 T3 04 05 06 07 09 12
S ist das Mal} von der Schneide an der Schneidenecke zur gegeniiberliegenden Auflageflache
Kennzahlen fiir runde Schneidenecken / Symbol 7
Nennwert R in mm Kennzahl
Als Kennzahl fiir Eckenrundungen 0,2 02
wird der Nennwert des 0,4 04
Eckenradius in 1/10 mm angegeben. 0.8 08
Eine Ausnahme hierzu sind 1’ ) 12
runde Wendeschneidplatten mit 2
metrischem Durchmesser, 1,6 16
bei denen die Kennzahl fiir das 2,0 20
siebte Symbol MO ist. 24 24
32 32
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Symbole fiir Wendeschneidplatten

Kennbuchstaben der Planschneiden / Symbol 7

1. Stelle Einstellwinkel X 2. Stelle Freiwinkel a
A 45° A 3°
D 60° B 5°
E 75° C 7°
F 85° D 15°
P 90° E 20°
Z Nach Angabe F 25°
Eckenfasen: G 30°
Ausfiihrung geméf Normblatt, wenn in der N 0°
Einzelnorm zur WSP angegeben; P 11°
sonst nur nach besonderer Angabe 7 Nach Angabe
Kennbuchstaben der Schneidkanten / Symbol 8 Kennbuchstaben der Vorschubrichtung / Symbol 9
Kennbuchstabe Art Standardgrofe Kennbuchstabe Art Eigenschaft
F Scharf -~ R Rechts Vorthbriahtung whglich
E Rund (gebiirstet) R 0,02
T Fase ot L Links
S Fase und Rund ---
Einsatz in beiden
K DOppelfaSe Zeichnun g erforderlich N Neutral Vorschubrichtungen moglich
P Doppelfase / Rund

Weiterfiihrende Informationen zu den einzelnen Normen, Wendeschneidplattenbezeichnungen
und internationalen Normen beziiglich Wendeplatten und Werkzeugen erhalten Sie bei:
Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Fiir Sonderwerkzeuge und zeichnungsgebundene Wendeschneidplatten und Formwendeschneidplatten

nehmen Sie bitte mit uns Kontakt auf.
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Einweg - Wendeschneidplatten

7 1

Tl

i
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~
CCMT CCMW
Einwegplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CCMT 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° 6° [ [
CCMT 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° 6° [ [
CCMT 060208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° 6° J J
CCMT 080302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° 6° ° °
CCMT 080304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° 6° J [
CCMT 080308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 3,18 0,8 7° 6° J J
CCMT 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° 6° [ J
CCMT 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° 6° ° °
CCMT 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° 6° [ [
CCMT 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° 6° [ [
CCMT 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° 6° [ J
CCMT 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° 6° ° [
CCMW 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° LK) (J [ [
CCMW 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) J [ J
CCMW 060208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° LK) ° ° °
CCMW 080302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° LI J ® J
CCMW 080304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 3,18 0,4 7° LI (J [ J
CCMW 080308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° LK) J J J
CCMW 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° LK) [ [ °
CCMW 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° oo 0 (J [ [
CCMW 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° oo |0 ([ [ [
CCMW 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° LI JIK) J [ J
CCMW 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° LK) [ [ °
CCMW 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° LK) [ [ °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten

S o S
Vi T/
[T ) [
T
LAl T
| | | |
- -t -]
[ [
4 ! L
~
Einwegplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CNMA 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 0° (KK [ [ [
CNMA 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 0° I (J [ [
CNMA 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 0° (I JIK) J [ J
CNMA 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) ° [ o
CNMA 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° oo 0 [ [ [
CNMA 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LK) (J [ [
CNMA 120412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) (J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Einweg - Wendeschneidplatten
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CPMT CPMW
Einwegplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CPMT 050202 xN (Sorte)-EW3 5,56 | 2,5-3,0 | 2,38 0,2 11° 6° [ °
CPMT 050204 xN (Sorte)-EW3 5,56 | 2,5-3,0 | 2,38 0,4 11° 6° [ o
CPMT 050208 xN (Sorte)-EW3 556 | 2,530 | 238 0,8 11° 6° J J
CPMT 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 11° 6° ° °
CPMT 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 11° 6° ° °
CPMT 060208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 11° 6° ° °
CPMT 080302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 11° 6° [ J
CPMT 080304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 11° 6° ° °
CPMT 080308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° 6° (J °
CPMT 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 11° 6° [ [
CPMT 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 11° 6° [ J
CPMT 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 11° 6° ° [
CPMT 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 11° 6° ® [
CPMT 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 11° 6° [ [
CPMT 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 11° 6° ® J
CPMT 120412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 11° 6° ° [
CPMW 050202 xN (Sorte)-EW3 5,56 | 2,5-3,0 | 238 0,2 11° LK) o ° o
CPMW 050204 xN (Sorte)-EW3 5,56 | 2,5-3,0 | 2,38 0,4 11° LK) J J J
CPMW 050208 xN (Sorte)-EW3 5,56 | 2,5-3,0 | 238 0,8 11° LK) ° [ °
CPMW 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 11° oo 0 (J [ [
CPMW 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 11° LK) o [ °
CPMW 060208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 11° o|o|o® ) ® ®
CPMW 080302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 11° oo |0 ° [ °
CPMW 080304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 11° LK) [ [ °
CPMW 080308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° LK) ° [ o
CPMW 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 11° LK) (J J J
CPMW 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 11° oo |0 ° [ °
CPMW 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 11° LK) o [ °
CPMW 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 11° LK) o ° o
CPMW 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 11° LK) (J J °
CPMW 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 11° LK) J J J
CPMW 120412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 11° LK) ° [ o
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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DCMT DCMW
Einwegplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

DCMT 070202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 7° 6° J °
DCMT 070204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 7° 6° ® °
DCMT 070208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 7° 6° ® J
DCMT 11T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° 6° ° °
DCMT 11T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° 6° ° °
DCMT 11T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° 6° ® [
DCMT 150402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° 6° [ J
DCMT 150404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° 6° ° °
DCMT 150408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° 6° ° °
DCMW 070202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 7° LK) [ [ [
DCMW 070204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 7° LK) ° ) °
DCMW 070208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 7° LK 3K [ [ [
DCMW 11T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° LK K [ [ [
DCMW 11T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° LK) J [ [
DCMW 11T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° LK) ° [ [
DCMW 150402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° LK K [ [ [
DCMW 150404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° LK) ° ° o
DCMW 150408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° LK) J ® [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
DNMA 090302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 3,18 0,2 0° (KK ® [ ®
DNMA 090304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 3,18 0,4 0° I (J [ [
DNMA 090308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 0° LI JIK) J [ J
DNMA 150402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) ° [ °
DNMA 150404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° oo 0 [ ® [
DNMA 150408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LK) (J [ J
DNMA 150412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) (J [ J
DNMA 150602 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 0,2 0° LK) [ [ °
DNMA 150604 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 0,4 0° K (J [ [
DNMA 150608 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 0,8 0° LK) [ [ [
DNMA 150612 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 1,2 0° LK) J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Einweg - Wendeschneidplatten

Seite 25
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DPMT DPMW
Einwegplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

DPMT 070202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° (J °
DPMT 070204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° [ °
DPMT 070208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 11° 6° [ J
DPMT 11T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 11° 6° ° °
DPMT 11T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 11° 6° ° °
DPMT 11T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 11° 6° ® [
DPMW 070202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 11° LK) [ ° °
DPMW 070204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 11° LK) ° [ °
DPMW 070208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 11° LK) o [ °
DPMW 11T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 11° o(o|0 [ [ [
DPMW 11T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 11° LI IK) ° ) °
DPMW 11T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 11° LK 3K [ [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




Seite 26 E. Graber Diamantwerkzeuge GmbH

Einweg - Wendeschneidplatten
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ECMT ECMW
Einwegplatten Form E
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

ECMT 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° 6° [ °
ECMT 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° 6° [ [
ECMT 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° 6° J J
ECMT 13T302 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° 6° ° °
ECMT 13T304 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° 6° ° °
ECMT 13T308 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° 6° ® [
ECMW 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° LK) [ ° °
ECMW 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° LK) ° [ °
ECMW 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° LI IK) [ [ [
ECMW 13T302 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° LK) J [ [
ECMW 13T304 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° LK) [} ) °
ECMW 13T308 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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EPMT EPMW
Einwegplatten Form E
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

EPMT 040202 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° (J °
EPMT 040204 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° [ °
EPMT 050202 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° [ J
EPMT 050204 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° ° °
EPMT 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° ° °
EPMT 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° ° o
EPMT 080302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,2 11° 6° [ J
EPMT 080304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,4 11° 6° ° °
EPMT 080308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,8 11° 6° ° °
EPMW 040202 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,2 11° o(o|0 [ [ [
EPMW 040204 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,4 11° LI IK) ° ) °
EPMW 050202 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,2 11° LK 3K [ [ [
EPMW 050204 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,4 11° LK) o ° °
EPMW 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 11° o000 [ ® [
EPMW 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 11° oo |0 ° ° °
EPMW 080302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,2 11° LK K [ [ [
EPMW 080304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,4 11° LK) ° ° o
EPMW 080308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,8 11° o(o|0 [ ® [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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SCMT SCMW
Einwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SCMT 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° 6° [ °
SCMT 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° 6° [ o
SCMT 060208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° 6° J J
SCMT 070202 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° 6° ° °
SCMT 070204 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° 6° ° °
SCMT 070208 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 2,38 0,8 7° 6° J °
SCMT 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° 6° [ J
SCMT 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° 6° ° °
SCMT 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° 6° (J °
SCMT 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° 6° [ [
SCMT 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° 6° [ J
SCMT 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° 6° ° [
SCMT 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° 6° ® [
SCMT 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° 6° [ [
SCMT 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° 6° ® J
SCMT 120412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 7° 6° ° [
SCMW 060202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° LK) o ° o
SCMW 060204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) J J J
SCMW 060208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° LK) [ [ °
SCMW 070202 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° oo 0 (J [ [
SCMW 070204 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) o [ °
SCMW 070208 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° LI JIK) J [ J
SCMW 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° LK) ° [ °
SCMW 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° LK) [ [ °
SCMW 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° LK) ° [ o
SCMW 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
SCMW 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° LK) [ [ °
SCMW 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° LK) o ° °
SCMW 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° LK) o ° o
SCMW 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° LK) (J J J
SCMW 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° LK) J J J
SCMW 120412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 7° LK) ° [ o
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SNMA 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
SNMA 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,4 0° LK) o [ °
SNMA 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,8 0° o(o|0 [ ° °
SNMA 090312 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 1,2 0° LK) ° ) °
SNMA 120302 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
SNMA 120304 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,4 0° LK) ° [ o
SNMA 120308 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,8 0° o(o|0 [ ® [
SNMA 120312 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 1,2 0° LK) ° ° °
SNMA 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) ° [ °
SNMA 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) o [ °
SNMA 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° o(o|0 [ [ [
SNMA 120412 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LI IK) ° ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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SNMN
Einwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SNMN 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,2 0° LK) o [ [
SNMN 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,4 0° LK) ° ° o
SNMN 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,8 0° o000 [ ° o
SNMN 120302 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,2 0° LI IK) ° ) )
SNMN 120304 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,4 0° LK) ° [ °
SNMN 120308 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,8 0° LK) ° [ °
SNMN 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK IK) [ ® [
SNMN 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LI IK) ° ° °
SNMN 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Einweg - Wendeschneidplatten

SPMN
Einwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SPMN 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,2 11° LK) ° [ °
SPMN 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,4 11° LK) ° ° °
SPMN 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,8 11° o(o|0 [ ° o
SPMN 120302 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,2 11° LI IK) ° ° °
SPMN 120304 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,4 11° LK) ° [ °
SPMN 120308 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 3,18 0,8 11° LK) ° [ o
SPMN 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 11° o(o|0 [ ® °
SPMN 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 11° LI IK) ° ° °
SPMN 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 11° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Einweg - Wendeschneidplatten
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SPMT SPMW
Einwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SPMT 070302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-30| 3,18 0,2 11° 6° [ [
SPMT 070304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 3,18 0,4 11° 6° [ [
SPMT 070308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° 6° J J
SPMT 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 11° 6° ° °
SPMT 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 11° 6° J [
SPMT 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° 6° J J
SPMT 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 11° 6° [ J
SPMT 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 11° 6° ° °
SPMT 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 11° 6° [ [
SPMT 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 11° 6° [ [
SPMT 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 11° 6° [ J
SPMT 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 11° 6° ° [
SPMW 070302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,530 | 3,18 0,2 11° LK) (J [ [
SPMW 070304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 11° LK) J [ J
SPMW 070308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° LK) ° ° °
SPMW 090302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 11° LI J ® J
SPMW 090304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 11° LI (J [ J
SPMW 090308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° LK) J J J
SPMW 09T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 11° LK) ° [ °
SPMW 09T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 11° oo 0 (J [ [
SPMW 09T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 11° oo |0 ([ [ [
SPMW 120402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 11° LK) J [ J
SPMW 120404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 11° oo |0 ° [ °
SPMW 120408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 11° LK) [ [ °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten

Seite 33

3
TCMT TCMW
Einwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TCMT 080202 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,2 7° 6° (J °
TCMT 080204 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,4 7° 6° [ [
TCMT 080208 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,8 7° 6° [ J
TCMT 090202 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,2 7° 6° ° °
TCMT 090204 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,4 7° 6° ° °
TCMT 090208 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,8 7° 6° ® o
TCMT 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 7° 6° [ J
TCMT 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 7° 6° ° °
TCMT 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 7° 6° ° °
TCMT 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,2 7° 6° [ [
TCMT 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,4 7° 6° [ J
TCMT 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,8 7° 6° ° °
TCMT 130302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,2 7° 6° [ [
TCMT 130304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,4 7° 6° [ [
TCMT 130308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,8 7° 6° ® J
TCMT 16T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° 6° ° [
TCMT 16T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° 6° [ [
TCMT 16T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° 6° ° o
TCMW 080202 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,2 7° LI 3K ° ° °
TCMW 080204 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,4 7° LK 3K [ [ [
TCMW 080208 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,8 7° LK) ° [ °
TCMW 090202 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,2 7° LK) [ [ [
TCMW 090204 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,4 7° LK) ° ° °
TCMW 090208 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,8 7° LK) [ [ °
TCMW 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 7° LK) o [ °
TCMW 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) [ [ [
TCMW 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 7° LK) [ [ °
TCMW 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,2 7° LK) ° ) °
TCMW 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,4 7° LK) o [ o
TCMW 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,8 7° o(o|0 [ [ [
TCMW 130302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,2 7° LK) [ ° °
TCMW 130304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,4 7° LK) ° ) °
TCMW 130308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,8 7° LK) ° [ °
TCMW 16T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 7° LI IK) [ [ [
TCMW 16T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 7° LK) J ° [
TCMW 16T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 7° LK) ° ) °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNMA 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,2 0° (KK ® [ ®
TNMA 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,4 0° I (J [ [
TNMA 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,8 0° LI JIK) J [ J
TNMA 110312 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 1,2 0° LK) ° [
TNMA 160302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 0° oo 0 [ ® [
TNMA 160304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 0° LK) (J [ J
TNMA 160308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 0° LK) (J [ J
TNMA 160312 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,18 1,2 0° LK) [ [
TNMA 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° K (J [ [
TNMA 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) [ [ [
TNMA 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LK) J [ J
TNMA 160412 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) [} [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Einweg - Wendeschneidplatten
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TNMN
Einwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

TNMN 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
TNMN 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,4 0° LK) ° ° °
TNMN 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,8 0° (I JIK) [ ° [
TNMN 110312 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 1,2 0° LI IK) ° )

TNMN 160302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
TNMN 160304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,4 0° LK) ° [ o
TNMN 160308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 0,8 0° LK) (J [ [
TNMN 160312 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,18 1,2 0° LI IK) ° °

TNMN 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° o o0 ° [ °
TNMN 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) o [ °
TNMN 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LK) J [ J
TNMN 160412 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LI IK) ° )

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPMN 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 11° (KK ® [ ®
TPMN 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 11° I (J [ [
TPMN 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 11° LI JIK) J [ J
TPMN 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,2 11° LK) ° [ °
TPMN 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,4 11° oo 0 [ ® [
TPMN 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,8 11° LK) (J [ J
TPMN 160302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 11° LK) (J [ J
TPMN 160304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 11° LK) [ [ °
TPMN 160308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 11° oo 0 (J [ [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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TPMT TPMW
Einwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPMT 080202 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° (J °
TPMT 080204 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° [ °
TPMT 080208 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,8 11° 6° [ J
TPMT 090202 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° ° °
TPMT 090204 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° ° °
TPMT 090208 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,8 11° 6° ° o
TPMT 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 11° 6° [ J
TPMT 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 11° 6° ° °
TPMT 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 11° 6° ° °
TPMT 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,2 11° 6° [ °
TPMT 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,4 11° 6° [ J
TPMT 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,8 11° 6° ° °
TPMT 130302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,2 11° 6° [ [
TPMT 130304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,4 11° 6° [ [
TPMT 130308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,8 11° 6° ® J
TPMT 16T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 11° 6° ° [
TPMT 16T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 11° 6° [ [
TPMT 16T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 11° 6° ° o
TPMW 080202 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,2 11° LI 3K ° ° °
TPMW 080204 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,4 11° LK 3K [ [ [
TPMW 080208 xN (Sorte)-EW3 4,76 2,5-3,0 2,38 0,8 11° LK) ° [ °
TPMW 090202 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,2 11° LK) [ [ [
TPMW 090204 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,4 11° oo |0 ° ° °
TPMW 090208 xN (Sorte)-EW3 5,56 2,5-3,0 2,38 0,8 11° LK) [ [ °
TPMW 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 11° LK) o [ °
TPMW 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 11° LK IK) [ [ [
TPMW 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 11° LK) ° ° °
TPMW 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,2 11° LK) o ) °
TPMW 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,4 11° LK) o [ o
TPMW 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 3,18 0,8 11° o(o|0 [ [ [
TPMW 130302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,2 11° o000 [ ° °
TPMW 130304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,4 11° LK) o ) °
TPMW 130308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 3,18 0,8 11° LK) ° [ °
TPMW 16T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,2 11° LI IK) [ [ [
TPMW 16T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,4 11° o000 [ ° [
TPMW 16T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 3,97 0,8 11° LK) o ) °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

VBMT 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 5° 6° [ °
VBMT 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 5° 6° [ o
VBMT 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 5° 6° J J
VBMT 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 5° 6° ° °
VBMT 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 5° 6° ° °
VBMT 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 5° 6° ® [
VBMT 160412 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 5° 6° [ J
VBMW 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,2 5° LK) ° [ °
VBMW 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,4 5° LK) o [ °
VBMW 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 2,38 0,8 5° LK) J [ [
VBMW 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 5° LI IK) ° ) °
VBMW 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 5° LK K [ [ ®
VBMW 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 5° LK IK) [ [ [
VBMW 160412xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 5° LI IK) [ ® [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




E. Griber Diamantwerkzeuge GmbH Seite 39

Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VCMT 070202 xN (Sorte)-EW3 397 | 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° 6° [ [
VCMT 070204 xN (Sorte)-EW3 397 | 2,530 | 238 0,4 7° 6° ® ®
VCMT 070208 xN (Sorte)-EW3 397 | 2,530 238 0,8 7° 6° [ J
VCMT 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° 6° ° °
VCMT 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° 6° J [
VCMT 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° 6° ® J
VCMT 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° 6° [ J
VCMT 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° 6° ° °
VCMT 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° 6° [ °
VCMT 130302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° 6° ® ®
VCMT 130304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° 6° [ J
VCMT 130308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° 6° ° °
VCMT 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° 6° ® J
VCMT 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° 6° ® ®
VCMT 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° 6° ® J
VCMT 160412 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 7° 6° ° [
VCMW 070202 xN (Sorte)-EW3 397 | 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° LI (J [ [
VCMW 070204 xN (Sorte)-EW3 397 | 2,530 | 238 0,4 7° LK) J [ J
VCMW 070208 xN (Sorte)-EW3 397 | 2,530 | 238 0,8 7° LK) [ [ [
VCMW 110202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° (I IK) ° ® °
VCMW 110204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) ([ [ [
VCMW 110208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° LK) J [ J
VCMW 110302 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° LK) [ [ [
VCMW 110304 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° LK) [ [ °
VCMW 110308 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° oo |0 (J [ ([
VCMW 130302 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,2 7° LK) J [ [
VCMW 130304 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,4 7° LK) [ [ [
VCMW 130308 xN (Sorte)-EW3 7,938 | 2,5-3,0 | 3,18 0,8 7° LK) o [ °
VCMW 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° LI ([ [ (J
VCMW 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° LK) J [ J
VCMW 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° LK) J J [
VCMW 160412 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 7° LK) o [ °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




Seite 40 E. Griber Diamantwerkzeuge GmbH

Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VNMA 160402 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) o [ [
VNMA 160404 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) ° ° o
VNMA 160408 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LI JIK) J [ J
VNMA 160412 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LI IK) ° ) )

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen




E. Griber Diamantwerkzeuge GmbH Seite 41

Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form W
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WCMT 040202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° 6° [ [
WCMT 040204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° 6° ® ®
WCMT 040208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° 6° [ J
WCMT 06T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° 6° ° °
WCMT 06T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° 6° J [
WCMT 06T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° 6° ® J
WCMT 080402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° 6° [ J
WCMT 080404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° 6° ° °
WCMT 080408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° 6° [ °
WCMW 040202 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° LK) J [ J
WCMW 040204 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) ° [ °
WCMW 040208 xN (Sorte)-EW3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° (I JIK) J ® J
WCMW 06T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° LI JIK) J [ ®
WCMW 06T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° LK) J [ J
WCMW 06T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° LK) ° [ [
WCMW 080402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° (I IK) J ® °
WCMW 080404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° LI (J [ [
WCMW 080408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° LK) J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Einweg - Wendeschneidplatten
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Einwegplatten Form W
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WNMA 06T302 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 0° oo 0 (J [ [
WNMA 06T304 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 0° LK) J [ [
WNMA 06T308 xN (Sorte)-EW3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 0° LK) J J J
WNMA 080402 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° oo |0 ° [ °
WNMA 080404 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° oo 0 [ ® [
WNMA 080408 xN (Sorte)-EW3 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LK) (J [ J
Hinweis:
Da viele Hersteller eigene Bohrsysteme haben, werden hier nur Platten
gelistet, fiir die auch Standard ISO Halter auf dem Markt verfiigbar sind.
Zusitzliche Wendeplatten mit W-Geometrie abweichend von der ISO Norm
finden Sie im Katalogteil der Herstellerkompatiblen Platten.
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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Mehrwegplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CCMT 060202 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,2 7° 6° [ [
CCMT 060204 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,4 7° 6° [ [
CCMT 060208 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,8 7° 6° J J
CCMT 080302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 7° 6° ° °
CCMT 080304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 7° 6° J [
CCMT 080308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 7° 6° J J
CCMT 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 7° 6° [ J
CCMT 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 7° 6° ° °
CCMT 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 7° 6° [ [
CCMT 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° 6° [ [
CCMT 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° 6° [ J
CCMT 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° 6° ° [
CCMT 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° 6° ® [
CCMT 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° 6° [ [
CCMT 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° 6° ® J
CCMW 060202 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,2 7° LI J ® J
CCMW 060204 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,4 7° LI (J [ J
CCMW 060208 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,8 7° LK) J J J
CCMW 080302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 7° oo |0 ° [ °
CCMW 080304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 7° oo 0 (J [ [
CCMW 080308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 7° oo |0 ([ [ [
CCMT 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 7° LK) J [ J
CCMT 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 7° oo |0 ° [ °
CCMT 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 7° LK) [ [ °
CCMW 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° LI ([ [ ®
CCMW 09T304 xN (Sorte) 9,525 4.0 3,97 0,4 7° o|o|o® ® ) ®
CCMW 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° oo |0 ° [ °
CCMW 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° oo |0 ° ° °
CCMW 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° LK) ([ [ ®
CCMW 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° LK) (J J J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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Mehrwegplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

CNMA 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
CNMA 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 0° LK) ° ° °
CNMA 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 0° (I JIK) [ ° [
CNMA 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 0° LK) ° ) °
CNMA 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 0° LK) ° [ °
CNMA 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 0° LK) ° [ o
CNMA 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 0° o(o|0 [ ® [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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CPMT CPMW
Mehrwegplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CPMT 060202 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,2 11° 6° [ °
CPMT 060204 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,4 11° 6° [ o
CPMT 060208 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,8 11° 6° J J
CPMT 080302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° 6° ° °
CPMT 080304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° 6° ° °
CPMT 080308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° 6° ° °
CPMT 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° 6° [ J
CPMT 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° 6° ° °
CPMT 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° 6° (J °
CPMT 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 11° 6° [ °
CPMT 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 11° 6° [ J
CPMT 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 11° 6° ° [
CPMT 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 11° 6° ° °
CPMW 060202 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,2 11° LI AK) ® ) ®
CPMW 060204 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,4 11° oo |0 ° ° °
CPMW 060208 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,8 11° LK) ° [ °
CPMW 080302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° LK) o ° o
CPMW 080304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° LK) o ° o
CPMW 080308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
CPMW 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° LK) ° [ [
CPMW 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° LK) o [ °
CPMW 09T308 xN (Sorte) 9,525 4.0 3,97 0,8 11° o|o|o® ) ® ®
CPMW 120402 xN (Sorte) 12,70 4.0 4,76 0,2 11° eo|o|o® ® ) ®
CPMW 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 11° LK) [ [ °
CPMW 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 11° LK) ° [ o
CPMW 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 11° LK) o ° °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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Mehrwegplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
DCMT 070202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 7° 6° J °
DCMT 070204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 7° 6° [ °
DCMT 070208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 7° 6° ® J
DCMT 11T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° 6° ° °
DCMT 11T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° 6° ° °
DCMT 11T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° 6° ® J
DCMT 150402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° 6° [ J
DCMT 150404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° 6° ° °
DCMT 150408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° 6° ° °
Doppelt Positive Wendeschneidplatten
DCMT 070202 x R oder L (Sorte) 6,35 5,0 2,38 0,2 7° 6° | 6° ° °
DCMT 070204 x R oder L (Sorte) 6,35 5,0 2,38 0,4 7° 6° | 6° ° °
DCMT 070208 x R oder L (Sorte) 6,35 5,0 2,38 0,8 7° 6° | 6° ° °
DCMT 11T302 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,2 7° 6° | 6° ® J
DCMT 11T304 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,4 7° 6° | 6° ° [
DCMT 11T308 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,8 7° 6° | 6° [ °
DCMT 150402 x R oder L (Sorte) 12,70 7,0 4,76 0,2 7° 6° | 6° ° o
DCMT 150404 x R oder L (Sorte) 12,70 7,0 4,76 0,4 7° 6° | 6° ® J
DCMT 150408 x R oder L (Sorte) 12,70 7,0 4,76 0,8 7° 6° | 6° ° [
DCMW 070202 xN (Sorte) 6,35 4.0 2,38 0,2 7° o|o|o® ) ® ®
DCMW 070204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 7° LK) [ o °
DCMW 070208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 7° LK) [ [ °
DCMW 11T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° LK) o [ °
DCMW 11T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° LK) J [ [
DCMW 11T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° LK) [ [ [
DCMW 150402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° LK) o ) °
DCMW 150404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° LK) o [ o
DCMW 150408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° LK) ° ° o
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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Mehrwegplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
DNMA 090302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 0° (KK ® [ ®
DNMA 090304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 0° I (J [ [
DNMA 090308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 0° LI JIK) J [ J
DNMA 150402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 0° LK) ° [ °
DNMA 150404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 0° oo 0 [ ® [
DNMA 150408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 0° LK) (J [ J
DNMA 150412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 0° LK) (J [ J
DNMA 150602 xN (Sorte) 12,70 4,0 6,35 0,2 0° LK) [ [ °
DNMA 150604 xN (Sorte) 12,70 4,0 6,35 0,4 0° K (J [ [
DNMA 150608 xN (Sorte) 12,70 4,0 6,35 0,8 0° LK) [ [ [
DNMA 150612 xN (Sorte) 12,70 4,0 6,35 1,2 0° LK) J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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Mehrwegplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
DPMT 070202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 11° 6° [ [
DPMT 070204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 11° 6° [ [
DPMT 070208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 11° 6° J J
DPMT 11T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° 6° ° °
DPMT 11T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° 6° J [
DPMT 11T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° 6° J [
Doppelt Positive Wendeschneidplatten
DPMT 070202 x R oder L (Sorte) 6,35 5,0 2,38 0,2 11° 6° | 6° [ °
DPMT 070204 x R oder L (Sorte) 6,35 5,0 2,38 0,4 11° 6° | 6° [ J
DPMT 070208 x R oder L (Sorte) 6,35 5,0 2,38 0,8 11° 6° | 6° [ J
DPMT 11T302 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,2 11° 6° | 6° ° °
DPMT 11T304 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,4 11° 6° | 6° ® J
DPMT 11T308 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,8 11° 6° | 6° [ [
DPMW 070202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 11° oo 0 J ® J
DPMW 070204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 11° LI (J [ [
DPMW 070208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 11° LK) J J J
DPMW 11T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° oo |0 ° [ °
DPMW 11T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° oo 0 (J [ J
DPMW 11T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° LK) ([ [ [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




Seite 50 E. Graber Diamantwerkzeuge GmbH

Mehrweg - Wendeschneidplatten
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ECMT / EPMT ECMW / EPMW

Mehrwegplatten Form E
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
ECMT 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° 6° [ °
ECMT 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° 6° [ [
ECMT 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° 6° J J
ECMT 13T302 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,97 0,2 7° 6° ° °
ECMT 13T304 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,97 0,4 7° 6° ° °
ECMT 13T308 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,97 0,8 7° 6° J J
ECMW 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° LK) ° [ °
ECMW 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° LK) ° [ °
ECMW 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° LK) o [ °
ECMW 13T302 xN (Sorte) 12,70 4.0 3,97 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
ECMW 13T304 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,97 0,4 7° oo |0 ° [ °
ECMW 13T308 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,97 0,8 7° LK) ° [ °
EPMT 060202 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,2 11° 6° ° °
EPMT 060204 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,4 11° 6° ° o
EPMT 060208 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,8 11° 6° ® J
EPMT 080302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° 6° ° °
EPMT 080304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° 6° ° [
EPMT 080308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° 6° [ °
EPMW 060202 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,2 11° oo |0 ° ° °
EPMW 060204 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,4 11° LK) [ [ °
EPMW 060208 xN (Sorte) 6,35 3,5 2,38 0,8 11° LK) ° [ o
EPMW 080302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° LK) o ° °
EPMW 080304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° oo |0 ° ° °
EPMW 080308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° LK) o [ °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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SCMT SCMW
Mehrwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SCMT 060202 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,2 7° 6° (J °
SCMT 060204 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,4 7° 6° [ °
SCMT 060208 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,8 7° 6° [ J
SCMT 070202 xN (Sorte) 7,938 4,0 2,38 0,2 7° 6° ° °
SCMT 070204 xN (Sorte) 7,938 4,0 2,38 0,4 7° 6° ° °
SCMT 070208 xN (Sorte) 7,938 4,0 2,38 0,8 7° 6° J o
SCMT 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 7° 6° [ J
SCMT 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 7° 6° ° °
SCMT 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 7° 6° ° °
SCMT 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° 6° [ J
SCMT 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° 6° [ J
SCMT 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° 6° ° °
SCMT 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° 6° ° °
SCMT 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° 6° [ [
SCMT 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° 6° ® J
SCMT 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 7° 6° ° [
SCMW 060202 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,2 7° LK) ° ° o
SCMW 060204 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,4 7° LK) J J J
SCMW 060208 xN (Sorte) 6,35 3,0-3,5 2,38 0,8 7° oo |0 ° [ °
SCMW 070202 xN (Sorte) 7,938 4,0 2,38 0,2 7° LK) ° [ °
SCMW 070204 xN (Sorte) 7,938 4,0 2,38 0,4 7° LK) ° [ °
SCMW 070208 xN (Sorte) 7,938 4.0 2,38 0,8 7° o|o|o® ) ® ®
SCMW 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 7° oo |0 ° [ °
SCMW 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 7° LK) [ [ °
SCMW 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 7° LK) o [ °
SCMW 09T302 xN (Sorte) 9,525 4.0 3,97 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
SCMW 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° oo |0 ° [ °
SCMW 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° oo |0 ° [ °
SCMW 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° LK) o [ o
SCMW 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° LK) (J ° o
SCMW 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° oo |0 J J J
SCMW 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 7° oo |0 ° [ o
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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SNMA SNMN
Mehrwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD

0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SNMA 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 0° oo 0 (J [ [
SNMA 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 0° LK) J [ o
SNMA 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 0° LK) J J J
SNMA 120302 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
SNMA 120304 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,4 0° oo 0 [ ® [
SNMA 120308 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,8 0° LK) (J [ °
SNMA 120312 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 1,2 0° LK) ° [ J
SNMA 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 0° LK) [ [ °
SNMA 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 0° oo 0 (J [ [
SNMA 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 0° LK) [ [ [
SNMA 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 0° LK) (J [ [
SNMN 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 0° LK) J [ J
SNMN 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 0° oo |0 ° ° °
SNMN 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 0° LI J ® J
SNMN 120302 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,2 0° LI (J [ J
SNMN 120304 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,4 0° LI IK) ) ) )
SNMN 120308 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,8 0° LK) ° [ °
SNMN 120312 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 1,2 0° oo 0 (J [ [
SNMN 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 0° oo |0 ([ [ [
SNMN 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 0° LK) J [ J
SNMN 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 0° LK) ° [ °
SNMN 120412 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 1,2 0° LK) [ [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten

SPMN
Mehrwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SPMN 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 11° LK) ° [ °
SPMN 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 11° LK) ° ° °
SPMN 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 11° o(o|0 ° ° o
SPMN 120302 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,2 11° LI K) ° ° °
SPMN 120304 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,4 11° LK) ° [ °
SPMN 120308 xN (Sorte) 12,70 4,0 3,18 0,8 11° LK) ° [ o
SPMN 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 11° LK) ° ° °
SPMN 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 11° LI K ° ° °
SPMN 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 11° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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SPMT SPMW
Mehrwegplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SPMT 070302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° 6° [ [
SPMT 070304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° 6° [ o
SPMT 070308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° 6° J J
SPMT 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 11° 6° ° °
SPMT 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 11° 6° J [
SPMT 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 11° 6° J °
SPMT 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° 6° [ J
SPMT 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° 6° ° °
SPMT 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° 6° [ [
SPMT 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 11° 6° [ [
SPMT 120404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 11° 6° [ [
SPMT 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 11° 6° ° [
SPMW 070302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° LK) (J [ °
SPMW 070304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° LK) J [ J
SPMW 070308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
SPMW 090302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 11° LI J ® J
SPMW 090304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 11° LI (J [ J
SPMW 090308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 11° LK) J J J
SPMW 09T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° oo |0 ° [ °
SPMW 09T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° oo 0 (J [ [
SPMW 09T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° oo |0 ([ [ [
SPMW 120402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 11° LK) J [ J
SPMW 120404 xN (Sorte) 12,70 4.0 4,76 0,4 11° eo|o|o® ® ) ®
SPMW 120408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 11° LK) [ [ °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten

TCMT TCMW
Mehrwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TCMT 080202 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,2 7° 6° (J °
TCMT 080204 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,4 7° 6° [ [
TCMT 090202 xN (Sorte) 5,56 4,0 2,38 0,2 7° 6° [ J
TCMT 090204 xN (Sorte) 5,56 4,0 2,38 0,4 7° 6° ° °
TCMT 090208 xN (Sorte)-SKL3,5 5,56 3,5 2,38 0,8 7° 6° ° °
TCMT 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 7° 6° ® o
TCMT 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 7° 6° [ J
TCMT 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 7° 6° ° °
TCMT 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 7° 6° ° °
TCMT 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 7° 6° [ [
TCMT 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 7° 6° [ J
TCMT 130302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 7° 6° ° °
TCMT 130304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 7° 6° ° °
TCMT 130308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 7° 6° [ [
TCMT 16T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° 6° ® J
TCMT 16T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° 6° ° [
TCMT 16T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° 6° [ °
TCMT 16T312 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 1,2 7° 6° ° o
TCMW 080202 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,2 7° LK) ° ° °
TCMW 080204 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,4 7° LK) ° [ °
TCMW 090202 xN (Sorte) 5,56 4,0 2,38 0,2 7° LK) ° [ °
TCMW 090204 xN (Sorte) 5,56 4.0 2,38 0,4 7° o|o|o® ) ® ®
TCMW 090208 xN (Sorte)-SKL3,5 5,56 3,5 2,38 0,8 7° LK) [ [ °
TCMW 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 7° LK) [ [ °
TCMW 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 7° LK) o [ °
TCMW 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 7° LK) J [ [
TCMW 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 7° LK) [ ° °
TCMW 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 7° LK) o ) °
TCMW 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 7° LK) o [ o
TCMW 130302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 7° o(o|0 [ [ [
TCMW 130304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 7° LK) [ ° °
TCMW 130308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 7° LK) o ) °
TCMW 16T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° LK) ° [ °
TCMW 16T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° LI JK) [ [ [
TCMW 16T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° LK) J J [
TCMW 16T312 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 1,2 7° LK) o ) °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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Mehrwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNMA 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
TNMA 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 0° LK) o [ o
TNMA 110308 xN (Sorte) 6,35 4.0 3,18 0,8 0° o|o|o® ® ) ®
TNMA 160302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 0° LI IK) ° ) °
TNMA 160304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 0° LK) ° [ °
TNMA 160308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 0° LK) ° [ °
TNMA 160402 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 0° LK) ) ) )
TNMA 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 0° LI IK) ° ° °
TNMA 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 0° LK) ° [ °
TNMN 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 0° LK) ° [ °
TNMN 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 0° LK) o ° °
TNMN 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 0° LI IK) [ ® [
TNMN 160302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,2 0° LI 3K ) ° °
TNMN 160304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,4 0° LK) ° [ °
TNMN 160308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,18 0,8 0° LK) o ° o
TNMN 160402 xN (Sorte) 9,525 4.0 4,76 0,2 0° o|o|o® ® ) ®
TNMN 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 0° LI 3K ° ° °
TNMN 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 0° LK) ° [ [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




E. Griber Diamantwerkzeuge GmbH Seite 57

Mehrweg - Wendeschneidplatten
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TPMN
Mehrwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

TPMN 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 11° (KK [ [ [
TPMN 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 11° I (J [ [
TPMN 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 11° (I JIK) J [ J
TPMN 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 11° oo |0 ° [ o
TPMN 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 11° oo 0 [ [ [
TPMN 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 11° LK) (J [ [
TPMN 160302 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 11° oo |0 ° [ J
TPMN 160304 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 11° oo |0 ° [ °
TPMN 160308 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 11° oo 0 (J [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehrweg - Wendeschneidplatten

TPMT TPMW
Mehrwegplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPMT 080202 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,2 11° 6° [ °
TPMT 080204 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,4 11° 6° [ o
TPMT 080208 xN (Sorte)-SKL3,0 4,76 3,0-3,5 2,38 0,8 11° 6° J J
TPMT 090202 xN (Sorte) 5,56 4,0 2,38 0,2 11° 6° ° °
TPMT 090204 xN (Sorte) 5,56 4,0 2,38 0,4 11° 6° ° °
TPMT 090208 xN (Sorte)-SKL3,5 5,56 3,5 2,38 0,8 11° 6° ° °
TPMT 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 11° 6° [ J
TPMT 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 11° 6° ° °
TPMT 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 11° 6° (J °
TPMT 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 11° 6° [ °
TPMT 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 11° 6° [ J
TPMT 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 11° 6° ° [
TPMT 130302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° 6° ° °
TPMT 130304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° 6° [ °
TPMT 130308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° 6° ® J
TPMT 16T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° 6° ° [
TPMT 16T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° 6° ° °
TPMT 16T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° 6° ° o
TPMW 080202 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,2 11° LI 3K ° ° °
TPMW 080204 xN (Sorte)-SKL3,5 4,76 3,5 2,38 0,4 11° LK) ° [ [
TPMW 080208 xN (Sorte)-SKL3,0 4,76 3,0-3,5 2,38 0,8 11° LK) o [ °
TPMW 090202 xN (Sorte) 5,56 4,0 2,38 0,2 11° LK) [ [ o
TPMW 090204 xN (Sorte) 5,56 4.0 2,38 0,4 11° eo|o|o® ® ) ®
TPMW 090208 xN (Sorte)-SKL3,5 5,56 3,5 2,38 0,8 11° LK) [ [ °
TPMW 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 11° LK) ° [ o
TPMW 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 11° o(o|0 [ [ [
TPMW 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 11° LK) ° ° °
TPMW 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 11° LK) o ) °
TPMW 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 11° LK) o ° o
TPMW 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 11° LK IK) [ [ [
TPMW 130302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 11° o000 [ ° o
TPMW 130304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 11° LK) ° ) )
TPMW 130308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 11° LK) ° [ °
TPMW 16T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 11° LK) [ [ [
TPMW 16T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 11° LK) [ ° [
TPMW 16T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 11° LK) o ) )
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Y
VBMT - R VBMT VBMW
Mehrwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VBMT 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 5° 6° (J °
VBMT 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 5° 6° [ °
VBMT 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 5° 6° [ J
VBMT 160402 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 5° 6° ° o
VBMT 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 5° 6° ° °
VBMT 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 5° 6° J [
Doppelt Positive Wendeschneidplatten
VBMT 160402 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 4,76 0,2 5° 6° | 6° ° °
VBMT 160404 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 4,76 0,4 5° 6° | 6° [ J
VBMT 160408 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 4,76 0,8 5° 6° | 6° [ J
VBMW 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 5° oo |0 ° ° °
VBMW 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 5° LK) ° [ °
VBMW 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 5° LK) ° ° o
VBMW 160402 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 5° oo o0 ) ) )
VBMW 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 5° oo |0 ° [ °
VBMW 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 5° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrweg - Wendeschneidplatten
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VCMW
Mehrwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VCMT 070202 xN (Sorte) 3,97 4,0 2,38 0,2 7° 6° [ [
VCMT 070204 xN (Sorte) 3,97 4,0 2,38 0,4 7° 6° [ [
VCMT 070208 xN (Sorte) 3,97 4,0 2,38 0,8 7° 6° J J
VCMT 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 7° 6° ° °
VCMT 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 7° 6° J [
VCMT 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 7° 6° J J
VCMT 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 7° 6° [ J
VCMT 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 7° 6° ° °
VCMT 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 7° 6° [ [
VCMT 130302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 7° 6° [ [
VCMT 130304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 7° 6° [ [
VCMT 130308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 7° 6° ° [
VCMT 160402 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 7° 6° ® [
VCMT 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 7° 6° [ [
VCMT 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 7° 6° ® J
VCMT 160412 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 1,2 7° 6° J °
VCMT 160416 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 1,6 7° 6° ® J
VCMT 160420 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 2,0 7° 6° [ J
Doppelt Positive Wendeschneidplatten
VCMT 110302 x R oder L (Sorte) 6,35 7,0 3,18 0,2 7° 6° | 6° ® [
VCMT 110304 x R oder L (Sorte) 6,35 7,0 3,18 0,4 7° 6° | 6° [ [
VCMT 110308 x R oder L (Sorte) 6,35 7,0 3,18 0,8 7° 6° | 6° ° °
VCMT 130302 x R oder L (Sorte) 7,938 7,0 3,18 0,2 7° 6° | 6° ° [
VCMT 130304 x R oder L (Sorte) 7,938 7,0 3,18 0,4 7° 6° | 6° ® ®
VCMT 130308 x R oder L (Sorte) 7,938 7,0 3,18 0,8 7° 6° | 6° [ ®
VCMT 16T302 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,2 7° 6° | 6° [ J
VCMT 16T304 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,4 7° 6° | 6° ° J
VCMT 16T308 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,8 7° 6° | 6° ° °
VCMT 160402 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 4,76 0,2 7° 6° | 6° [ ®
VCMT 160404 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 4,76 0,4 7° 6° | 6° [ J
VCMT 160408 x R oder L (Sorte) 9,525 7,0 4,76 0,8 7° 6° | 6° [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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VCMT VCMW
Mehrwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

VCMW 070202 xN (Sorte) 3,97 4,0 2,38 0,2 7° LK) ° [ °
VCMW 070204 xN (Sorte) 3,97 4,0 2,38 0,4 7° LK) o [ °
VCMW 070208 xN (Sorte) 3,97 4,0 2,38 0,8 7° o(o|0 [ ° [
VCMW 110202 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,2 7° LI IK) ° ) °
VCMW 110204 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,4 7° LK) ° [ °
VCMW 110208 xN (Sorte) 6,35 4,0 2,38 0,8 7° LK) ° [ o
VCMW 110302 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,2 7° o(o|0 [ ® °
VCMW 110304 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,4 7° LI IK) ° ° °
VCMW 110308 xN (Sorte) 6,35 4,0 3,18 0,8 7° LK) ° [ °
VCMW 130302 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,2 7° LK) o [ °
VCMW 130304 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,4 7° o(o|0 [ [ °
VCMW 130308 xN (Sorte) 7,938 4,0 3,18 0,8 7° LI IK) ° ) °
VCMW 16T302 xN (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,2 7° LK) ° [ °
VCMW 16T304 xN (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,4 7° LK K [ [ [
VCMW 16T308 xN (Sorte) 9,525 7,0 3,97 0,8 7° o000 [ ® [
VCMW 160402 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 7° oo |0 ° ° °
VCMW 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 7° LK) ° [ °
VCMW 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 7° LK) ° ° o
VCMW 160412 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 1,2 7° oo o0 ) ) )
VCMW 160416 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 1,6 7° LI 3K ° ° °
VCMW 160420 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 2,0 7° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehrwegplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VNMA 160402 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,2 0° (KK ® [ ®
VNMA 160404 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,4 0° I (J [ [
VNMA 160408 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 0,8 0° LI JIK) J [ J
VNMA 160412 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 1,2 0° LK) ° [ °
VNMA 160416 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 1,6 0° oo 0 [ ® [
VNMA 160420 xN (Sorte) 9,525 4,0 4,76 2,0 0° LK) (J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehrweg - Wendeschneidplatten

Y
WCMT WCMW
Mehrwegplatten Form W
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WCMT 040202 xN (Sorte)-SKL3,5 6,35 3,5 2,38 0,2 7° 6° (J °
WCMT 040204 xN (Sorte)-SKL3,5 6,35 3,5 2,38 0,4 7° 6° [ [
WCMT 040208 xN (Sorte)-SKL3,5 6,35 3,5 2,38 0,8 7° 6° ) [
WCMT 06T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° 6° ) °
WCMT 06T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° 6° ° °
WCMT 06T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° 6° ® [
WCMT 080402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° 6° ° [
WCMT 080404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° 6° ) °
WCMT 080408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° 6° ° °
WCMW 040202 xN (Sorte)-SKL3,5 6,35 3,5 2,38 0,2 7° o(o|0 [ [ [
WCMW 040204 xN (Sorte)-SKL3,5 6,35 3,5 2,38 0,4 7° LI IK) ° ) °
WCMW 040208 xN (Sorte)-SKL3,5 6,35 3,5 2,38 0,8 7° LK 3K [ [ [
WCMW 06T302 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,2 7° LK K [ [ [
WCMW 06T304 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,4 7° o000 [ ® [
WCMW 06T308 xN (Sorte) 9,525 4,0 3,97 0,8 7° oo |0 ° ° °
WCMW 080402 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,2 7° LK K [ [ [
WCMW 080404 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,4 7° LK) ° ° o
WCMW 080408 xN (Sorte) 12,70 4,0 4,76 0,8 7° o(o|0 [ ® [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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WNMA
Mehrwegplatten Form W
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD | M S R o v | T|E[F | EGCI0 | EGC25
WNMA 060302 xN (Sorte) 9525 | 40 | 318 | 02 0° olefe] o o o
WNMA 060304 xN (Sorte) 9525 | 40 | 3,18 | 04 0° oleofe| o o o
WNMA 060308 xN (Sorte) 9525 | 40 | 3,18 | 08 0° ole[e| o o o
WNMA 06T302 xN (Sortc) 9525 | 40 | 397 | 02 0° ole[e| o o o
WNMA 06T304 xN (Sortc) 9525 | 40 | 397 | 04 0° olofe] o o o
WNMA 06T308 xN (Sorte) 9525 | 40 | 397 | 08 0° ole[e| o o o
WNMA 080402 xN (Sorte) 12,70 4.0 4,76 0,2 0° o|o|o® ® ) ®
WNMA 080404 xN (Sorte) 1270 | 40 | 476 | 04 0° ole[e| o o o
WNMA 080408 xN (Sorte) 1270 | 40 | 476 | 038 0° olofe] o o o
Hinweis:
Da viele Hersteller eigene Bohrsysteme haben, werden hier nur Platten
gelistet, flir die auch Standard ISO Halter auf dem Markt verfiigbar sind.
Zusitzliche Wendeplatten mit W-Geometrie abweichend von der ISO Norm
finden Sie im Katalogteil der Herstellerkompatiblen Platten.
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Bezeichnungen fiir Langsbestiickte Wendeschneidplatten
(in Anlehnung an DIN 4987 und ISO 1832)

Die in diesem Katalog verwendeten GrofBenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 4987
Teil 1, DIN 4987 Teil 2, DIN 4967 Teil 1 und ISO 1832 festgelegt worden. Die zur Zeit giiltigen
Normblitter erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Der Aufbau der Bezeichnung von Langsbestiickten Wendeschneidplatten ist gleich zur Bezeichnung der
Eckenbestiickten WSP. Nach der Schneidstoffangabe ist jedoch die Bezeichnung “-LBx” anzuhdngen
(siehe Beispiel unten). Die Vorschubrichtung “R” oder “L” ist undbedingt anzugeben auller bei den

S-, T- und W- Platten, deren Vorschubrichtung beim Lagerstandard immer “N” ist.

Beispiel 1 cC|, C| G| W06 02]|]02| T]|L/| - (CBN)-LBI
Beispiel 2 E| P W[ 08|03, 04| F| R| - | PKD-LBI
7 z o0 5
Eld | % |2 g | S| § =
S |35 | g | = == E =
o} < = Q 5} O 1) 3 O
S| E| 5|8 |2 2| 5|22 £
Slz|e|l&a | ald | &2 20
S
R T S B A T I S P E S g
532|222 2 2|32 3
E|E| E|E| €| E|E|€E|¢E E
>~ >~ >~ > >~ > > > > Q
00 /0] wn w /0] 0] /0] 0] 00 /0]

Bestellangaben

Bei Bestellung der Wendeschneidplatten wird die Bezeichnung der Platten durch die Symbole 1 bis 9 festgelegt und mit der
Angabe des gewiinschten Schneidstoffes ergénzt. Die Sorten bzw. Herstellerangaben entnehmen Sie bitte den detaillierten
Artikelbeschreibungen und Bestellbeispielen.

Angabe der Vorschubrichtung und Kennung fiir Langsbestiickung unbedingt erforderlich!
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

Ausfiihrung
CCGT Links Rechts CCGW
Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M 0,1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CCGT 060202 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 7° 6° o °
CCGT 060204 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 7° 6° ° °
CCGT 060208 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 7° 6° J J
CCGT 080302 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 7° 6° ° o
CCGT 080304 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 7° 6° ) o
CCGT 080308 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 7° 6° ° °
CCGT 090302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 7° 6° ° °
CCGT 090304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 7° 6° ° °
CCGT 090308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 7° 6° [ o
CCGT 09T302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° 6° ° °
CCGT 09T304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° 6° J J
CCGT 09T308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° 6° ° °
CCGT 120402 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 7° 6° ° °
CCGT 120404 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 7° 6° ° °
CCGT 120408 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 7° 6° J J

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

i Ausfiihrung

CCGT Links Rechts CCGW
Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M -0.1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CCGW 060202 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 7° LK) ° [ °
CCGW 060202 x R / L (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,2 7° [ o
CCGW 060204 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 7° LK) ° ° o
CCGW 060204 x R / L (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,4 7° ° °
CCGW 060208 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 7° LK) ° [ °
CCGW 060208 x R / L (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,8 7° ° °
CCGW 080302 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 7° LK) [ ° °
CCGW 080302 x R / L (Sorte)-LB 7,938 2,0 3,18 0,2 7° ° °
CCGW 080304 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 7° LK) ° [ °
CCGW 080304 x R/ L (Sorte)-LB 7,938 2,0 3,18 0,4 7° [ °
CCGW 080308 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 7° LK) J ° o
CCGW 080308 x R / L (Sorte)-LB 7,938 2,0 3,18 0,8 7° ° [
CCGW 090302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 7° LK) ° [ °
CCGW 090302 x R/ L (Sorte)-LB 9,525 2,0 3,18 0,2 7° [ °
CCGW 090304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 7° LK) ° ° °
CCGW 090304 x R / L (Sorte)-LB 9,525 2,0 3,18 0,4 7° ° °
CCGW 090308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 7° LK) ° [ °
CCGW 090308 x R / L (Sorte)-LB 9,525 2,0 3,18 0,8 7° ° o
CCGW 09T302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° LK) J ° o
CCGW 09T302 x R/ L (Sorte)-LB 9,525 2,0 3,97 0,2 7° ° [
CCGW 09T304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° LK) ° [ [
CCGW 09T304 x R/ L (Sorte)-LB 9,525 2,0 3,97 0,4 7° [ °
CCGW 09T308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° LI JIK) J [ J
CCGW 09T308 x R/ L (Sorte)-LB 9,525 2,0 3,97 0,8 7° ° [
CCGW 120402 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 7° LK) [ [ °
CCGW 120402 x R / L (Sorte)-LB 12,70 3,0 4,76 0,2 7° [ o
CCGW 120404 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 7° LK) o ° °
CCGW 120404 x R / L (Sorte)-LB 12,70 3,0 4,76 0,4 7° ° [
CCGW 120408 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 7° LK) o [ °
CCGW 120408 x R / L (Sorte)-LB 12,70 3,0 4,76 0,8 7° [ o

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

i Ausfiihrung

CPGT Links Rechts CPGW
Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M 0,1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CPGT 060202 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 11° 6° o °
CPGT 060204 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 11° 6° ° °
CPGT 060208 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 11° 6° ) °
CPGT 080302 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 11° 6° ° °
CPGT 080304 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 11° 6° ) o
CPGT 080308 x R/ L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 11° 6° ° °
CPGT 090302 x R/ L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 11° 6° ) °
CPGT 090304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 11° 6° ° °
CPGT 090308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 11° 6° [ o
CPGT 09T302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 11° 6° ° °
CPGT 09T304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 11° 6° o °
CPGT 09T308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 11° 6° o °
CPGT 120402 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 11° 6° ° o
CPGT 120404 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 11° 6° ° °
CPGT 120408 x R/ L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 11° 6° [J )
CPGW 060202 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 11° oo |0 ° [ o
CPGW 060204 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 11° oo |0 ° ° °
CPGW 060208 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 11° oo o0 ) ) )
CPGW 080302 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 11° o|o|0 ° ° °
CPGW 080304 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 11° oo |0 ° [ o
CPGW 080308 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
CPGW 090302 x R/ L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 11° LI IK) ° ) )
CPGW 090304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 11° o|o|o ° ° °
CPGW 090308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 11° oo |0 o [ °
CPGW 09T302 x R/ L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 11° oo |0 ° ° °
CPGW 09T304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 11° LI JK) ° ) )
CPGW 09T308 x R/ L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 11° LI K ° ° °
CPGW 120402 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 11° LI IK) ° ° °
CPGW 120404 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 11° oo |0 ° ° °
CPGW 120408 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 11° [ 2K 2K J [J [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

i Ausfiihrung

ECGT / EPGT Links Rechts ECGW / EPGW
Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form E
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M -0.1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
ECGT 09T302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° 6° [ °
ECGT 09T304 x R/ L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° 6° [ [
ECGT 09T308 x R/ L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° 6° J J
ECGT 13T302 x R/ L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,2 7° 6° ° °
ECGT 13T304 x R/ L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,4 7° 6° ° °
ECGT 13T308 x R/ L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,8 7° 6° ® [
ECGW 09T302 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° LK) ° ° °
ECGW 09T304 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° LK) ° [ °
ECGW 09T308 x R / L (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° LI IK) [ [ [
ECGW 13T302 x R/ L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,2 7° o(o|0 [ [ [
ECGW 13T304 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,4 7° LI IK) ° ) °
ECGW 13T308 x R / L (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,8 7° LK K [ [ ®
EPGT 060202 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 11° 6° [ [
EPGT 060204 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 11° 6° ° o
EPGT 060208 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 11° 6° ® [
EPGT 080302 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 2,0 3,18 0,2 11° 6° ° °
EPGT 080304 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 2,0 3,18 0,4 11° 6° [ [
EPGT 080308 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 2,0 3,18 0,8 11° 6° [ °
EPGW 060202 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 11° LI 3K ° ° °
EPGW 060204 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 11° LK) [ [ °
EPGW 060208 x R / L (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 11° LK) ° [ o
EPGW 080302 x R/ L (Sorte)-LB1 7,938 2,0 3,18 0,2 11° LI IK) ° ) )
EPGW 080304 x R / L (Sorte)-LB1 7,938 2,0 3,18 0,4 11° LI 3K ° ° °
EPGW 080308 x R/ L (Sorte)-LB1 7,938 2,0 3,18 0,8 11° LK) ° ) °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

SCGT Ausfiihrung “N” = Neutral SCGW
Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M 0,1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SCGT 060202 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 7° 6° o °
SCGT 060204 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 7° 6° ° °
SCGT 060208 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 7° 6° J J
SCGT 090302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 7° 6° ° o
SCGT 090304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 7° 6° ) o
SCGT 090308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 7° 6° ° °
SCGT 09T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° 6° J J
SCGT 09T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° 6° ° °
SCGT 09T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° 6° [ o
SCGT 120402 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 7° 6° ° °
SCGT 120404 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 7° 6° ® [
SCGT 120408 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 7° 6° ° °
SCGT 120412 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 1,2 7° 6° ° o
SCGW 060202 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 7° o o0 ° ° °
SCGW 060204 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 7° o o0 [ ° °
SCGW 060208 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 7° oo |0 ° [ o
SCGW 090302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 7° oo |0 ° ° °
SCGW 090304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 7° o|o|o® ® ) ®
SCGW 090308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 7° o o0 ° ° °
SCGW 09T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° oo |0 ° [ o
SCGW 09T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° oo |0 ° ° °
SCGW 09T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° o oo ° ° °
SCGW 120402 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 7° o o0 ) ° °
SCGW 120404 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 7° oo |0 o [ °
SCGW 120408 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 7° oo |0 ° ° °
SCGW 120412 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 1,2 7° [ I K ® [J °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

SPGT Ausfiithrung “N” = Neutral SPGW
Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M 0,1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SPGT 070302 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 11° 6° ° o
SPGT 070304 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 11° 6° ° °
SPGT 070308 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 11° 6° ° °
SPGT 090302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 11° 6° ° °
SPGT 090304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 11° 6° ) °
SPGT 090308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 11° 6° ° °
SPGT 09T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 11° 6° ° °
SPGT 09T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 11° 6° J °
SPGT 09T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 11° 6° ) °
SPGT 120402 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 11° 6° ° °
SPGT 120404 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 11° 6° [ [
SPGT 120408 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 11° 6° ° )
SPGT 120412 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 1,2 11° 6° ° °
SPGW 070302 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 11° o o0 ° ° °
SPGW 070304 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 11° o o0 ° ° °
SPGW 070308 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 11° oo |0 ° [ o
SPGW 090302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,2 11° oo |0 ° ° °
SPGW 090304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,4 11° LI IK) ) ) )
SPGW 090308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,18 0,8 11° o o0 ° ° °
SPGW 09T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 11° oo |0 ° [ o
SPGW 09T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 11° oo |0 ° ° °
SPGW 09T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 11° o oo ° ° °
SPGW 120402 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,2 11° [ K 2K [ [ [
SPGW 120404 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,4 11° oo |0 ° [ o
SPGW 120408 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 0,8 11° oo |0 ° ° °
SPGW 120412 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 4,76 1,2 11° [ I K [J [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Seite 73

Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

TCGT

9D

Ausfiithrung “N” = Neutral

TCGW

Léngsbestiickte Wendeschneidplatten Form T

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M -0.1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TCGT 090202 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,2 7° 6° (J °
TCGT 090204 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,4 7° 6° [ °
TCGT 090208 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,8 7° 6° [ J
TCGT 110202 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 7° 6° ° °
TCGT 110204 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 7° 6° ° °
TCGT 110208 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 7° 6° ® [
TCGT 110302 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,2 7° 6° ° [
TCGT 110304 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,4 7° 6° ° °
TCGT 110308 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,8 7° 6° ° °
TCGT 130302 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 7° 6° [ [
TCGT 130304 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 7° 6° [ [
TCGT 130308 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 7° 6° ° °
TCGT 16T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° 6° [ [
TCGT 16T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° 6° [ [
TCGT 16T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° 6° ® J

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

TCGW

Ausfiithrung “N” = Neutral

Léngsbestiickte Wendeschneidplatten Form T

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M -0.1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TCGW 090202 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,2 7° LK) ° [ °
TCGW 090202 x N (Sorte)-LB 5,56 2,0 2,38 0,2 7° [ o
TCGW 090204 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,4 7° o(o|0 [ ° [
TCGW 090204 x N (Sorte)-LB 5,56 2,0 2,38 0,4 7° ) )
TCGW 090208 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,8 7° LK) ° [ °
TCGW 090208 x N (Sorte)-LB 5,56 2,0 2,38 0,8 7° ® °
TCGW 110202 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 7° LK IK) [ ® [
TCGW 110202 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,2 7° ) °
TCGW 110204 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 7° LK) ° [ °
TCGW 110204 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,4 7° [ [
TCGW 110208 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 7° o(o|0 [ [ [
TCGW 110208 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,8 7° ) °
TCGW 110302 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,2 7° LK K [ [ ®
TCGW 110302 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 3,18 0,2 7° [ [
TCGW 110304 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,4 7° LI IK) [ ® [
TCGW 110304 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 3,18 0,4 7° ) °
TCGW 110308 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,8 7° LK K [ [ [
TCGW 110308 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 3,18 0,8 7° ° o
TCGW 130302 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
TCGW 130302 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 0,2 7° ) °
TCGW 130304 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 7° LK 3K [ [ [
TCGW 130304 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 0,4 7° [ °
TCGW 130308 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 7° LK) [ [ [
TCGW 130308 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 0,8 7° ) °
TCGW 130312 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 1,2 7° [ [
TCGW 16T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 7° LK) ° [ o
TCGW 16T302 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 0,2 7° [ [
TCGW 16T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 7° LI 3K ° ° °
TCGW 16T304 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 0,4 7° ) °
TCGW 16T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 7° LK) o ° o
TCGW 16T308 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 0,8 7° ) [
TCGW 16T312 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 1,2 7° ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

TPGR TPGN
L
i
e f e s
Ausfiithrung “N” = Neutral
Léngsbestiickte Wendeschneidplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M 01 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPGR 110202 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,2 11° 6° [ [
TPGR 110204 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,4 11° 6° [ [
TPGR 110208 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,8 11° 6° [ J
TPGR 110302 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 3,18 0,2 11° 6° ° °
TPGR 110304 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 3,18 0,4 11° 6° J [
TPGR 110308 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 3,18 0,8 11° 6° J [
TPGR 160302 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,0 3,18 0,2 11° 6° J J
TPGR 160304 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,0 3,18 0,4 11° 6° ° °
TPGR 160308 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,0 3,18 0,8 11° 6° [ °
TPGN 110202 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,2 11° LK) J [ J
TPGN 110204 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,4 11° oo |0 ° [ °
TPGN 110208 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,8 11° oo 0 ° [ J
TPGN 110302 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 3,18 0,2 11° LK) (J [ [
TPGN 110304 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 3,18 0,4 11° LK) J [ J
TPGN 110308 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
TPGN 160302 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,0 3,18 0,2 11° oo 0 J ® J
TPGN 160304 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,0 3,18 0,4 11° LI (J [ [
TPGN 160308 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,0 3,18 0,8 11° LK) J J J
TPKN 220402 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,2 11° oo |0 ° [ °
TPKN 220404 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,4 11° oo 0 (J [ J
TPKN 220408 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 0,8 11° LK) ([ [ [
TPKN 220412 x N (Sorte)-LB1 12,70 2,0 3,97 1,2 11° LK) (J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

TPGW

TPGT

9D

Ausfiithrung “N” = Neutral

Léngsbestiickte Wendeschneidplatten Form T

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M -0.1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPGT 090202 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,2 11° 6° [ °
TPGT 090204 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,4 11° 6° [ o
TPGT 110202 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 11° 6° [ [
TPGT 110204 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 11° 6° ° °
TPGT 110208 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 11° 6° ° °
TPGT 110302 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,2 11° 6° ° °
TPGT 110304 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,4 11° 6° ° [
TPGT 110308 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,8 11° 6° ° °
TPGT 130302 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 11° 6° (J °
TPGT 130304 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 11° 6° [ °
TPGT 130308 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 11° 6° ° [
TPGT 16T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 11° 6° ) °
TPGT 16T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 11° 6° [ ®
TPGT 16T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 11° 6° [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

TPGW
Ausfiithrung “N” = Neutral
Léngsbestiickte Wendeschneidplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M 01 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPGW 080202 x N (Sorte)-LB 4,76 2,0 2,38 0,2 11° oo 0 ([ [ [
TPGW 080204 x N (Sorte)-LB 4,76 2,0 2,38 0,4 11° LK) J [ [
TPGW 080208 x N (Sorte)-LB 4,76 2,0 2,38 0,8 11° LK) J J J
TPGW 090202 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,2 11° oo |0 ° [ o
TPGW 090202 x N (Sorte)-LB 5,56 2,0 2,38 0,2 11° J [
TPGW 090204 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,4 11° LK) (J [ [
TPGW 090204 x N (Sorte)-LB 5,56 2,0 2,38 0,4 11° J J
TPGW 090208 x N (Sorte)-LB1 5,56 1,0 2,38 0,8 11° oo |0 ° [ °
TPGW 090208 x N (Sorte)-LB 5,56 2,0 2,38 0,8 11° [ °
TPGW 110202 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,2 11° oo |0 ([ [ J
TPGW 110202 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,2 11° J J
TPGW 110204 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,4 11° oo |0 ° [ °
TPGW 110204 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,4 11° ® J
TPGW 110208 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 2,38 0,8 11° LK) (J [ [
TPGW 110208 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 2,38 0,8 11° J J
TPGW 110302 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,2 11° oo |0 ° ° °
TPGW 110302 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 3,18 0,2 11° ® J
TPGW 110304 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,4 11° LI (J [ [
TPGW 110304 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 3,18 0,4 11° J J
TPGW 110308 x N (Sorte)-LB1 6,35 1,2 3,18 0,8 11° oo |0 ° [ °
TPGW 110308 x N (Sorte)-LB 6,35 2,0 3,18 0,8 11° ® J
TPGW 130302 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,2 11° LK) ([ [ [
TPGW 130302 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 0,2 11° J J
TPGW 130304 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,4 11° oo |0 ° [ °
TPGW 130304 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 0,4 11° ® J
TPGW 130308 x N (Sorte)-LB1 7,938 1,5 3,18 0,8 11° oo |0 (J [ ([
TPGW 130308 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 0,8 11° J J
TPGW 130312 x N (Sorte)-LB 7,938 2,5 3,18 1,2 11° ° °
TPGW 16T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,2 11° LK) ° [ °
TPGW 16T302 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 0,2 11° [ (J
TPGW 16T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,4 11° LK) (J J J
TPGW 16T304 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 0,4 11° J J
TPGW 16T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 1,5 3,97 0,8 11° LK) ° [ o
TPGW 16T308 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 0,8 11° ® ®
TPGW 16T312 x N (Sorte)-LB 9,525 3,0 3,97 1,2 11° [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Langsbestiickte - Wendeschneidplatten

WCGW

T \eo

Ausfiithrung “N” = Neutral

Liangsbestiickte Wendeschneidplatten Form W

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M -0.1 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WCGT 040202 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,2 7° 6° [ °
WCGT 040204 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,4 7° 6° [ [
WCGT 040208 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,8 7° 6° J J
WCGT 06T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,5 3,97 0,2 7° 6° ° °
WCGT 06T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,5 3,97 0,4 7° 6° ° °
WCGT 06T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,5 3,97 0,8 7° 6° ® [
WCGT 080402 x N (Sorte)-LB1 12,70 3,0 4,76 0,2 7° 6° ° [
WCGT 080404 x N (Sorte)-LB1 12,70 3,0 4,76 0,4 7° 6° ° °
WCGT 080408 x N (Sorte)-LB1 12,70 3,0 4,76 0,8 7° 6° (J °
WCGW 040202 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,2 7° o(o|0 [ [ [
WCGW 040204 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,4 7° LI IK) ° ) °
WCGW 040208 x N (Sorte)-LB1 6,35 2,0 2,38 0,8 7° LK K [ [ ®
WCGW 06T302 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,5 3,97 0,2 7° LK IK) [ [ [
WCGW 06T304 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,5 3,97 0,4 7° LI IK) [ ® [
WCGW 06T308 x N (Sorte)-LB1 9,525 2,5 3,97 0,8 7° LI 3K ) ° °
WCGW 080402 x N (Sorte)-LB1 12,70 3,0 4,76 0,2 7° LK K [ [ [
WCGW 080404 x N (Sorte)-LB1 12,70 3,0 4,76 0,4 7° LK) o ° o
WCGW 080408 x N (Sorte)-LB1 12,70 3,0 4,76 0,8 7° o(o|0 [ ® [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Notizen
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Bezeichnungen fiir Vollfachige Wendeschneidplatten
(in Anlehnung an DIN 4987 und ISO 1832)

Die in diesem Katalog verwendeten GrofBenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 4987
Teil 1, DIN 4987 Teil 2, DIN 4967 Teil 1 und ISO 1832 festgelegt worden. Die zur Zeit giiltigen
Normblitter erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Der Aufbau der Bezeichnung von Langsbestiickten Wendeschneidplatten ist gleich zur Bezeichnung der
Eckenbestiickten WSP. Nach der Schneidstoffangabe ist jedoch die Bezeichnung “-FF”” anzuhdngen (siehe
Beispiel unten). Die Vorschubrichtung ist immer “N” .

Massivplatten werden eindeutig gekennzeichnet durch die CBN Schneidstoffangabe “EGC70”, weitere
Kennzeichnungen sind nicht erforderlich.

Beispiel 1 clc|l | wlos|lo2]|o2| T| N| - | (CBN)-FF
Beispiel 2 E| P W[ 08|03/ 04| F| N| - | PKD-FF
C .
Ela | % |2 3| S | B &
S | = N R S | B = =
S| S| 8§l ol ol 3| = g
s | E| 5| E || 2| || 3 S
S| || &2 |L2|5]|5|.8 S
(@) Z = n ) ) N n = g
&=
R T S B A T I S P E S g
532|222 2 2|32 3
E|E| E|E| €| E|E|€E|¢E £
NN NN o
00 /0] wn w /0] 0] /0] 0] 00 /0]

Bestellangaben

Bei Bestellung der Wendeschneidplatten wird die Bezeichnung der Platten durch die Symbole 1 bis 9 festgelegt und mit der
Angabe des gewiinschten Schneidstoffes ergénzt. Die Sorten bzw. Herstellerangaben entnehmen Sie bitte den detaillierten
Artikelbeschreibungen und Bestellbeispielen.

Angabe der Vorschubrichtung ist immer “N”!
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N” = Neutral CCGW
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CCGW 060202 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,2 7° oo |0 ° ° °
CCGW 060204 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,4 7° oo |0 ° ° °
CCGW 060208 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,8 7° oo |0 ° ° °
CCGW 080302 x N (Sorte)-FF 7,938 B 3,18 0,2 7° o|o|0 ° ° °
CCGW 080304 x N (Sorte)-FF 7,938 E 3,18 0,4 7° oo |0 ° ° o
CCGW 080308 x N (Sorte)-FF 7,938 .}:‘J 3,18 0,8 7° oo |0 ° ° °
CCGW 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,2 7° o|o|o® ® ) )
CCGW 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 = 3,18 0,4 7° o|o|o ° ° °
CCGW 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 E 3,18 0,8 7° oo |0 ° ° o
CCGW 09T302 x N (Sorte)-FF 9,525 = 3,97 0,2 7° oo |0 ° ° °
CCGW 09T304 x N (Sorte)-FF 9,525 % 3,97 0,4 7° o|o|o® ® ) ®
CCGW 09T308 x N (Sorte)-FF 9,525 5 3,97 0,8 7° o|o|0 ° ° °
CCGW 09T312 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 1,2 7° oo |0 o ° o
CCGW 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,2 7° oo |0 ° ° °
CCGW 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,4 7° o000 [ ® [
CCGW 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,8 7° o|o|0 ° ° °
CCGW 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 1,2 7° oo |0 ° [ o

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

MASSIV=EGC70 Fullface = EGC10
&S S S S
T/ T/
3
CNGN Ausfiihrung “N” = Neutral CNGN
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
9D M S R o Y T|E|F| EGCI0 | EGC25
CNGN 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 3,18 0,2 0° LK [
CNGN 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 ® 3,18 0,4 0° ole °
CNGN 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 E 3,18 0,8 0° [ K [
CNGN 120302 x N (Sorte)-FF 12,70 é‘) 3,18 0,2 0° [ 2K )
CNGN 120304 x N (Sorte)-FF 12,70 3 3,18 0,4 0° LK [ -
CNGN 120308 x N (Sorte)-FF 12,70 % 3,18 0.8 0° ole ° 2
CNGN 120312 x N (Sorte)-FF 12,70 > 3,18 12 0° ole ° =
CNGN 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 25| 4,76 0,2 0° o0 ° =
CNGN 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 (ﬁ 4,76 0,4 0° LK [ %
CNGN 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 £ 4,76 0.8 0° oo ° e
CNGN 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 12 0° ole ° 2 §
25
CNGN 090302 x N EGC70 9,525 3,18 0,2 0° oo [e=xacno E§S¢
CNGN 090304 x N EGC70 9,525 3,18 0,4 0° LK ®-EGC70 % ED 5
CNGN 090308 x N EGC70 9,525 3,18 0,8 0° [ 3K O®-EGC70 E! :g %
CNGN 090312 x N EGC70 9,525 z 3,18 1,2 0° [ 2K ®-EGC70 é E ?n
CNGN 120302 x N EGC70 12,70 8 3,18 0,2 0° [ 2K O®=EGC70 g g ‘g
CNGN 120304 x N EGC70 12,70 >' 3,18 0,4 0° LK ®-EGC70 o ‘g 3
CNGN 120308 x N EGC70 12,70 7 3,18 0,8 0° [ 3K O®-EGC70 ‘En% /M
CNGN 120312 x N EGC70 12,70 2 3,18 1,2 0° [ 2K ®-EGC70 =§D_§ 3
CNGN 120402 x N EGC70 12,70 = 4,76 0,2 0° [ 3K O®=EGC70 5 A '%
CNGN 120404 x N EGC70 12,70 4,76 0,4 0° LK ®-EGC70 g % 5
CNGN 120408 x N EGC70 12,70 476 | 08 0° oo [ekGcmo SEE
CNGN 120412 x N EGC70 12,70 4,76 1,2 0° [ 2K ®-EGC70 £ g
a5
3
z
2
o
2
<

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N”” = Neutral CNGA
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
CNGA 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 3,18 0,2 0° oo 0 ([ [ [
CNGA 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 B 3,18 0,4 0° LK) J [ [
CNGA 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,8 0° LK) J J J
CNGA 120302 x N (Sorte)-FF 12,70 ,_%‘) 3,18 0,2 0° oo |0 ° [ o
CNGA 120304 x N (Sorte)-FF 12,70 2 3,18 0,4 0° oo 0 [ [ [
CNGA 120308 x N (Sorte)-FF 12,70 = 3,18 0,8 0° LK) (J [ [
CNGA 120312 x N (Sorte)-FF 12,70 % 3,18 1,2 0° oo |0 ° [ J
CNGA 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 3 4,76 0,2 0° oo |0 ° [ °
CNGA 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 “ 4,76 0,4 0° oo 0 (J [ °
CNGA 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 5 4,76 0,8 0° oo |0 ([ [ J
CNGA 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 1,2 0° LK) J [ J

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N” = Neutral CPGW
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v T|E|F| EGC10 | EGC25
CPGW 060202 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,2 11° LK K ° ° °
CPGW 060204 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,4 11° LK K ° ) °
CPGW 060208 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,8 11° o|o|o® ® ) )
CPGW 080302 x N (Sorte)-FF 7,938 ED 3,18 0,2 11° e|o|o® ) ) )
CPGW 080304 x N (Sorte)-FF 7,938 E 3,18 0,4 11° LI K ° ° °
CPGW 080308 x N (Sorte)-FF 7,938 .};‘3 3,18 0,8 11° [ I 2K ° ) °
CPGW 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,2 11° o|o|o® ® ) )
CPGW 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 E 3,18 0,4 11° e|o|o® ) ) )
CPGW 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 % 3,18 0,8 11° LK K o ° o
CPGW 09T302 x N (Sorte)-FF 9,525 3 3,97 0,2 11° [ K 2K ° [ °
CPGW 09T304 x N (Sorte)-FF 9,525 % 3,97 0,4 11° o|o|o® ® ) )
CPGW 09T308 x N (Sorte)-FF 9,525 8 3,97 0,8 11° ole[e| o ° °
CPGW 09T312 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 1,2 11° [ I 2K [ [ [
CPGW 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,2 11° [ K 2K [ [ [
CPGW 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,4 11° LI IK) [ ® )
CPGW 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,8 11° e|o|o® ) ) )
CPGW 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 1,2 11° [ K 2K [ [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N” = Neutral EPGW

Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form E

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
EPGW 040202 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,2 11° LK) ° [ °
EPGW 040204 x N (Sorte)-FF 4,76 - 2,38 0,4 11° LK IK) o [ °
EPGW 040208 x N (Sorte)-FF 4,76 ia“ 2,38 0,8 11° o(o|0 [ ° [
EPGW 050202 x N (Sorte)-FF 5,56 ‘% 2 2,38 0,2 11° LK) ° ) °
EPGW 050204 x N (Sorte)-FF 5,56 % _%D 2,38 0,4 11° LK) ° [ °
EPGW 050208 x N (Sorte)-FF 5,56 5 § 2,38 0,8 11° LK) ° [ o
EPGW 060202 x N (Sorte)-FF 6,35 = 2,38 0,2 11° LK) (J [ °
EPGW 060204 x N (Sorte)-FF 6,35 - 2,38 0,4 11° LK) ° ° °
EPGW 060208 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,8 11° LK) ° [ °

Die hier aufgefiihrten Wendeschneidplatten, insbesondere die GroBBen 04 und 05,
entspechen dem derzeitigen ISO Standard.
Bitte beachten Sie, dal} verschiedene andere Hersteller bei den Gro3en 04 und 05
ebenfalls den ISO Code verwenden, die Ausfithrung der Platten
aber nicht den ISO Spezifikationen entspricht.
Bitte klaren Sie dies bei einer Anfrage oder Bestellung
nach Moglichkeit bereits im Vorfeld ab.
Fiir Riickfragen hierzu stehen wir Ihnen selbstverstindlich gerne zur Verfiigung.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

OD=2R/

Ausfiihrung “N” = Neutral RCGW /RDHX

Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form R

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
RCGW 0602MO x N (Sorte)-FF 6,00 £ 2,38 (3,00) 7° LK) ° [ °
RCGW 060200 x N (Sorte)-FF 6,35 < 2,38 (3,175) 7° LK IK) [ [ [
RCGW 0803MO x N (Sorte)-FF 8,00 f’b 3,18 (4,00) 7° o(o|0 [ ° [
RCGW 090300 x N (Sorte)-FF 9,525 % 3,18 (4,76) 7° LI IK) ° ) )
RCGW 1003MO x N (Sorte)-FF 10,00 g 3,18 (5,00) 7° LK) ° [ °
RCGW 10T3MO x N (Sorte)-FF 10,00 § 3,97 (5,00) 7° LK IK) [ [ [
RCGW 1203MO0 x N (Sorte)-FF 12,00 g 3,18 (6,00) 7° o|o|o® ® ) ®
RCGW 120300 x N (Sorte)-FF 12,70 A 3,18 (6,35) 7° LI IK) ° ° °
RCGW 1204MO x N (Sorte)-FF 12,00 .QS) 4,76 (6,00) 7° LK) ° [ °
RCGW 120400 x N (Sorte)-FF 12,70 K 4,76 (6,35) 7° LI IK) [ [ [

G - Toleranz ist Lagerstandard bei R-Platten, Toleranzklasse H auf Anfrage

RDHX 0501MO0 x N (Sorte)-FF 5,00 1,59 (2,50) 15°

RDHX 0702MO0 x N (Sorte)-FF 7,00 2,38 (3,50) 15°

RDHX 1003MO x N (Sorte)-FF 10,00 3,18 (5,00) 15°

RDHX 12T3MO x N (Sorte)-FF 12,00 3,97 (6,00) 15°

RDHX 1604MO0 x N (Sorte)-FF 16,00 4,76 (8,00) 15°

Eine Seite vollflichig belegt

Die RDHX - Platten sind Friswendeschneidplatten
fiir Kopier- und Planfrissysteme verschiedener Hersteller,
fiir Riickfragen hierzu stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

OD=2R/

Ausfiihrung “N” = Neutral RNGA

i

i

i

i

i
e
| |
[e— —

Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form R

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25

RNGA 060300 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 (3,175) 0° LK) ° °

RNGA 090300 x N (Sorte)-FF 9,525 3,18 (4,76) 0° LK IK) [ [

RNGA 120300 x N (Sorte)-FF 12,70 3,18 (6,35) 0° o(o|0 [ [

RNGA 120400 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 (6,35) 0° LI IK) ° °

Eine Seite vollflachig belegt

Die RNGA - Platten sind Fraswendeschneidplatten nach ISO Standard
fiir Kopier- und Planfriassysteme verschiedener Hersteller,
fiir Riickfragen hierzu stehen wir Thnen gerne zur Verfiigung.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

MASSIV=EGCT70 Fullface = EGCI10
o S | S S
T/ | T T
3

op=2R/ |

RNGN Ausfiihrung “N” = Neutral RNGN
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form R
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v T|E|F| EGC10 | EGC25
RNGN 0603MO x N (Sorte)-FF 6,00 3,18 (3,00) 0° [ 2K °
RNGN 060300 x N (Sorte)-FF 6,35 ® 3,18 | (3,175) | 0° oo °
RNGN 070300 x N (Sorte)-FF 7,938 E 3,18 (3,969) 0° [ K [
RNGN 0803MO x N (Sorte)-FF 8,00 é‘) 3,18 (4,00) 0° [ 2K )
RNGN 090300 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 (4,76) 0° o0 ° -
RNGN 1003MO x N (Sorte)-FF 10,00 = 3,18 | (5,00) 0° oo ° 2
RNGN 10T3MO x N (Sorte)-FF 10,00 % 397 | (5,00 0° oo ° =
RNGN 1203MO x N (Sorte)-FF 12,00 25| 3,18 (6,00) 0° o0 ° =
RNGN 120300 x N (Sorte)-FF 12,70 (ﬁ 3,18 (6,35) 0° [ 2K o %
RNGN 1204MO0 x N (Sorte)-FF 12,00 £ 4776 | (6,00) 0° oo ° e
RNGN 120400 x N (Sorte)-FF 12,70 476 | (6,35) 0° oo ° 2 §
25
RNGN 0603MO0 x N EGC70 6,00 3,18 | (3,00 0° oo [e=xacno E§S¢
RNGN 060300 x N EGC70 6,35 318 | 3,175 | 0° oo [exacn E s %
RNGN 070300 x N EGC70 7,938 3,18 (3,969) 0° [ 3K O®-EGC70 5 :g %
RNGN 0803M0 x N EGC70 8,00 z 3,18 (4,00) 0° [ 2K ®-EGC70 é E ?n
RNGN 090300 x N EGC70 9,525 8 3,18 (4,76) 0° (2K} ®-EGC70 g g ‘g
RNGN 1003M0 x N EGC70 10,00 >' 3,18 (5,00) 0° o0 O-EGC70 o ‘g 3
RNGN 10T3MO0 x N EGC70 10,00 7 3,97 (5,00) 0° [ 3K O®-EGC70 ‘B % /M
RNGN 1203MO0 x N EGC70 12,00 2 3,18 | (6,00) 0° o|e| [e=xacn 5 £ .28
RNGN 120300 x N EGC70 12,70 p 3,18 | (6,35) 0° oo [e=cacno =A@
RNGN 1204M0 x N EGC70 12,00 4,76 (6,00) 0° [ 2K O-EGC70 g % g
RNGN 120400 x N EGC70 12,70 476 | (635) | 0° o|e| |ectGcno SEE
oo ®_EGC70 £ g
a5
<
-
2
o
2
<

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

: S
| 5 ’T/‘
@D-2R/ |
Ausfiihrung “N” = Neutral RPGN
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form R
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
RPGN 0602MO0 x N (Sorte)-FF 6,00 2,38 (3,00) 11° oo 0 ([ [ [
RPGN 060200 x N (Sorte)-FF 6,35 B 2,38 | (3,175) 11° LK) J [ [
RPGN 070300 x N (Sorte)-FF 7,938 2 3,18 | (3,969) 11° LK) J J J
RPGN 0803MO x N (Sorte)-FF 8,00 ,_%0 3,18 (4,00) 11° oo |0 ° [ o
RPGN 090300 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 (4,76) 11° oo 0 [ [ [
RPGN 1003MO x N (Sorte)-FF 10,00 % 3,18 (5,00) 11° LK) (J [ [
RPGN 10T3MO x N (Sorte)-FF 10,00 - 3,97 (5,00) 11° LK) (J [ J
RPGN 1203MO0 x N (Sorte)-FF 12,00 3 3,18 (6,00) 11° oo |0 ° [ °
RPGN 120300 x N (Sorte)-FF 12,70 “ 3,18 (6,35) 11° oo 0 (J [ °
RPGN 1204M0 x N (Sorte)-FF 12,00 5 4,76 (6,00) 11° oo |0 ([ [ J
RPGN 120400 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 (6,35) 11° LK) J [ J
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

@D-2R/ |

Ausfiihrung “N” = Neutral RPGW
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form R
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v T|E|F| EGC10 | EGC25
RPGW 0602MO0 x N (Sorte)-FF 6,00 2,38 (3,00) 11° oo 0 (J [ [
RPGW 060200 x N (Sorte)-FF 6,35 B 2,38 | (3,175) 11° LK) J [ [
RPGW 070300 x N (Sorte)-FF 7,938 2 3,18 | (3,969) 11° LK) J J J
RPGW 0803MO x N (Sorte)-FF 8,00 ,_%‘) 3,18 (4,00) 11° oo |0 ° [ °
RPGW 090300 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 (4,76) 11° oo 0 [ ® [
RPGW 1003MO x N (Sorte)-FF 10,00 = 3,18 (5,00) 11° LK) (J [ J
RPGW 10T3MO x N (Sorte)-FF 10,00 % 3,97 (5,00) 11° LK) ° [ J
RPGW 1203MO x N (Sorte)-FF 12,00 3 3,18 (6,00) 11° oo |0 ° [ °
RPGW 120300 x N (Sorte)-FF 12,70 “ 3,18 (6,35) 11° oo 0 (J [ [
RPGW 1204MO0 x N (Sorte)-FF 12,00 5 4,76 (6,00) 11° LK) [ [ [
RPGW 120400 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 (6,35) 11° LK) J [ J

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N” = Neutral SCGW
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SCGW 060202 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,2 7° LK) ° [ °
SCGW 060204 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,4 7° LK) o [ °
SCGW 060208 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,8 7° LK) ° ° °
SCGW 070302 x N (Sorte)-FF 7,938 B 3,18 0,2 7° oo |0 ° ° °
SCGW 070304 x N (Sorte)-FF 7,938 E 3,18 0,4 7° LK) ° [ °
SCGW 070308 x N (Sorte)-FF 7,938 ::2:‘3 3,18 0,8 7° LK) ° [ o
SCGW 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,2 7° o|o|o® ® ) )
SCGW 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 = 3,18 0,4 7° oo |0 ° ° °
SCGW 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 E 3,18 0,8 7° LK) ° [ °
SCGW 09T302 x N (Sorte)-FF 9,525 3 3,97 0,2 7° LK) o [ °
SCGW 09T304 x N (Sorte)-FF 9,525 @ 3,97 0,4 7° LK) ° ° °
SCGW 09T308 x N (Sorte)-FF 9,525 5 3,97 0,8 7° oo |0 ° ° °
SCGW 09T312 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 1,2 7° LK) ° [ °
SCGW 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,2 7° LK) o ° °
SCGW 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,4 7° o000 [ ® [
SCGW 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,8 7° oo |0 ° ° °
SCGW 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 1,2 7° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N” = Neutral SNGA
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SNGA 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 3,18 0,2 0° oo 0 (J [ [
SNGA 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 B 3,18 0,4 0° LK) J [ [
SNGA 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,8 0° LK) J J J
SNGA 120302 x N (Sorte)-FF 12,70 ,_%‘) 3,18 0,2 0° oo |0 ° [ °
SNGA 120304 x N (Sorte)-FF 12,70 2 3,18 0,4 0° oo 0 [ ® [
SNGA 120308 x N (Sorte)-FF 12,70 = 3,18 0,8 0° LK) (J [ J
SNGA 120312 x N (Sorte)-FF 12,70 % 3,18 1,2 0° LK) ° [ J
SNGA 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 3 4,76 0,2 0° oo |0 ° [ °
SNGA 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 “ 4,76 0,4 0° oo 0 (J [ [
SNGA 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 5 4,76 0,8 0° LK) [ [ [
SNGA 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 1,2 0° LK) (J [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

MASSIV=EGC70 Fullface = EGC10

S S e f o S
1 / ' 1 /

Do

SNGN Ausfiihrung “N” = Neutral SNGN
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGCI0 | EGC25
SNGN 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 3,18 0,2 0° LK) °
SNGN 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 B 3,18 0,4 0° LK) °
SNGN 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,8 0° LK) °
SNGN 120302 x N (Sorte)-FF 12,70 é‘) 3,18 0,2 0° K] °
SNGN 120304 x N (Sorte)-FF 12,70 2 3,18 0,4 0° LK) ° -
SNGN 120308 x N (Sorte)-FF 12,70 % 3,18 0,8 0° ) ° %
SNGN 120312 x N (Sorte)-FF 12,70 ; 3,18 1,2 0° (2K ® 5
SNGN 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 3 4,76 0,2 0° (K ° =
SNGN 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 “ 4,76 0,4 0° K] ° %
SNGN 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 5 4,76 0,8 0° LK) ° o E
SNGN 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 12 0° ole ° 2 §
25
SNGN 090302 x N EGC70 9,525 3,18 0,2 0° K ®—EGC70 g g
SNGN 090304 x N EGC70 9,525 3,18 0,4 0° LK) ®-EGC70 % ED 5
SNGN 090308 x N EGC70 9,525 3,18 0,8 0° (JK) ®—EGC70 ! :g %
SNGN 090312 x N EGC70 9,525 Z, 3,18 1,2 0° (K ®—EGC70 é:) “g ?n
SNGN 120302 x N EGC70 12,70 8 3,18 0,2 0° K ®-EGC70 ;% g =
SNGN 120304 x N EGC70 12,70 o 3,18 0,4 0° LK) ®-EGC70 2 R
SNGN 120308 x N EGC70 12,70 7 3,18 0,8 0° (K ®-EGC70 B A
SNGN 120312 x N EGC70 12,70 Z 3,18 1,2 0° (K ®-EGCT0 =§D_§ 2
SNGN 120402 x N EGC70 12,70 = 4,76 0,2 0° K] ®-EGC70 = A &3
SNGN 120404 x N EGC70 12,70 4,76 0,4 0° LK) ®-EGC70 5 55
SNGN 120408 x N EGC70 12,70 476 | 08 0° oo [ekGcm SEE
SNGN 120412 x N EGC70 12,70 4,76 1,2 0° (K ®-EGC70 = g
as
3
2
2
o
2
<

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

Ausfiihrung “N” = Neutral SPGW
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SPGW 060202 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,2 11° oo |0 ° ° o
SPGW 060204 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,4 11° oo |0 ° ° °
SPGW 060208 x N (Sorte)-FF 6,35 2,38 0,8 11° o|o|o® ® ) )
SPGW 070302 x N (Sorte)-FF 7,938 B 3,18 0,2 11° LI IK) ° ° °
SPGW 070304 x N (Sorte)-FF 7,938 E 3,18 0,4 11° oo |0 ° ° °
SPGW 070308 x N (Sorte)-FF 7,938 .}:‘J 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
SPGW 090302 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,18 0,2 11° o|o|o® ® ) )
SPGW 090304 x N (Sorte)-FF 9,525 = 3,18 0,4 11° LI K ° ° °
SPGW 090308 x N (Sorte)-FF 9,525 % 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
SPGW 09T302 x N (Sorte)-FF 9,525 3 3,97 0,2 11° oo |0 ° ° °
SPGW 09T304 x N (Sorte)-FF 9,525 % 3,97 0,4 11° o|o|o® ® ) )
SPGW 09T308 x N (Sorte)-FF 9,525 5 3,97 0,8 11° LI K ° ° °
SPGW 09T312 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 1,2 11° oo |0 o ° °
SPGW 120402 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,2 11° oo |0 ° ° °
SPGW 120404 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,4 11° LI IK) [ ® )
SPGW 120408 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 0,8 11° LI K ° ° °
SPGW 120412 x N (Sorte)-FF 12,70 4,76 1,2 11° oo |0 ° [ o

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Mass

Seite 95

ivplatten

=3
|

aD
Ausfiihrung “N” = Neutral TCGW
Vollflichige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v T|E|F| EGC10 | EGC25
TCGW 060102 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,2 7° LK K ° ° °
TCGW 060104 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,4 7° [ I 2K ° [ °
TCGW 060108 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,8 7° (I 2K ° [ °
TCGW 06T102 x N (Sorte)-FF 3,97 1,98 0,2 7° e|o|o® ) [ )
TCGW 06T104 x N (Sorte)-FF 3,97 1,98 0,4 7° LI K o ° °
TCGW 06T108 x N (Sorte)-FF 3,97 1,98 0,8 7° [ K 2K ° [ °
TCGW 060202 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
TCGW 060204 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,4 7° e|o|o® ) ) )
TCGW 060208 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,8 7° LK K o ° °
TCGW 080202 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,2 7° [ K 2K [ [ °
TCGW 080204 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,4 7° o|o|o® ® ) ®
TCGW 080208 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,8 7° e|o|o® ) ) )
TCGW 090202 x N (Sorte)-FF 5,56 & 2,38 0,2 7° oloje| o ° °
TCGW 090204 x N (Sorte)-FF 5,56 2 2,38 0,4 7° olo[e] o ° °
TCGW 090208 x N (Sorte)-FF 5,56 %‘3 2,38 0,8 7° [ I JK) ° [ °
TCGW 110202 x N (Sorte)-FF 6,35 2 2,38 0,2 7° e|o|o® ) ) )
TCGW 110204 x N (Sorte)-FF 6,35 = 2,38 0,4 7° oloje| o ° °
TCGW 110208 x N (Sorte)-FF 6,35 % 2,38 0,8 7° oloje| o ° °
TCGW 110212 x N (Sorte)-FF 6,35 3 2,38 1,2 7° oo o0 ) ) )
TCGW 110302 x N (Sorte)-FF 6,35 @ 3,18 0,2 7° oloe| o ° °
TCGW 110304 x N (Sorte)-FF 6,35 5 3,18 0,4 7° (K 2K [ [ [
TCGW 110308 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 0,8 7° LK K ° ) °
TCGW 110312 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 1,2 7° LI IK) ° ) )
TCGW 130302 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 0,2 7° e|o|o® ) ) )
TCGW 130304 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 0,4 7° LI K ° ° °
TCGW 130308 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 0,8 7° LK K ° ° o
TCGW 130312 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 1,2 7° LK IK) [ [ [
TCGW 16T302 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
TCGW 16T304 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 0,4 7° e|o|o® [ ) )
TCGW 16T308 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 0,8 7° LK K ° ° °
TCGW 16T312 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 1,2 7° [ 2K 2K J [J [J )

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten
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Ausfiihrung “N” = Neutral TNGA
Vollflichige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNGA 110302 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 0,2 0° LK) ° °
TNGA 110304 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 0,4 0° LK) o o
TNGA 110308 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 0,8 0° o(o|0 ° o
TNGA 110312 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 1,2 0° LI IK) ° °

Eine Seite vollflachig belegt

Die TNGA - Platten sind Fraswendeschneidplatten nach ISO Standard
fiir Kopier- und Planfriassysteme verschiedener Hersteller,
fiir Riickfragen hierzu stehen wir Thnen gerne zur Verfiigung.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

MASSIV=EGC70 Fullface = EGC10
o S o S
T/ T/

3 3
| i oD
TNGN Ausfiihrung “N” = Neutral TNGN

Vollflichige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form T

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNGN 060202 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,2 0° LK) °
TNGN 060204 x N (Sorte)-FF 3,97 ED 2,38 0,4 0° LK [
TNGN 060208 x N (Sorte)-FF 3,97 E 2,38 0,8 0° LK [
TNGN 090302 x N (Sorte)-FF 5,56 é‘) 3,18 0,2 0° o0 °
TNGN 090304 x N (Sorte)-FF 5,56 3 3,18 0,4 0° LK) °
TNGN 090308 x N (Sorte)-FF 5,56 = 3,18 0,8 0° LK) °
TNGN 090312 x N (Sorte)-FF 5,56 % 3,18 1,2 0° LK [
TNGN 110302 x N (Sorte)-FF 6,35 25| 3,18 0,2 0° o0 °
TNGN 110304 x N (Sorte)-FF 6,35 (ﬁ 3,18 0,4 0° LK) °
TNGN 110308 x N (Sorte)-FF 6,35 E] 3,18 0,8 0° LK) o
TNGN 110312 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 1,2 0° LK [
TNGN 110302 x N EGC70 9,525 3,18 0,2 0° LK ®-EGC70
TNGN 110304 x N EGC70 9,525 3,18 0,4 0° LK ®-EGC70
TNGN 110308 x N EGC70 9,525 3,18 0,8 0° LK) ®-EGC70
TNGN 110312 x N EGC70 9,525 3,18 1,2 0° LK) ®—EGC70
TNGN 110316 x N EGC70 9,525 3,18 1,6 0° LK ®-EGC70

MASSIV - CBN

fragen Sie bei Bedarf gesondert an.

Dies sind derzeit gingige Grofien und Materialien.

Abweichende Groflen, andere Schneikantenaustiirungen oder andere Materialien

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

\/% S <
3 ,T\/’/ ]
Ausfiihrung “N” = Neutral TPGN
Vollflichige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TPGN 060102 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,2 11° oo |0 ° ° o
TPGN 060104 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,4 11° oo |0 ° ° °
TPGN 060108 x N (Sorte)-FF 3,97 £ 1,59 0,8 11° o|o|o® ® ) ®
TPGN 060202 x N (Sorte)-FF 3,97 = 2,38 0,2 11° o|o|0 ° ° °
TPGN 060204 x N (Sorte)-FF 3,97 o 2,38 0,4 11° oo |0 ° ° °
TPGN 060208 x N (Sorte)-FF 3,97 = 2,38 0,8 11° oo |0 ° ° °
TPGN 090302 x N (Sorte)-FF 5,56 é" 3,18 0,2 11° LK) ) ) )
TPGN 090304 x N (Sorte)-FF 5,56 T; 3,18 0,4 11° o|o|0 ° ° °
TPGN 090308 x N (Sorte)-FF 5,56 Q 3,18 0,8 11° oo |0 ° ° °
TPGN 090312 x N (Sorte)-FF 5,56 3 3,18 1,2 11° oo |0 ° ° °
TPGN 110302 x N (Sorte)-FF 6,35 2 3,18 0,2 11° oloe| o ° °
TPGN 110304 x N (Sorte)-FF 6,35 = 3,18 0,4 11° o|o|0 ° ° °
TPGN 110308 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 0,8 11° oo |0 o ° °
TPGN 110312 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 1,2 11° oo |0 ° ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

=3
|

aD
Ausfiihrung “N” = Neutral TPGW
Vollflichige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v T|E|F| EGC10 | EGC25
TPGW 060102 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,2 11° LK K ° ° °
TPGW 060104 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,4 11° [ I 2K ° [ °
TPGW 060108 x N (Sorte)-FF 3,97 1,59 0,8 11° o|o|o® ® ) ®
TPGW 06T102 x N (Sorte)-FF 3,97 1,98 0,2 11° (KK ) [ )
TPGW 06T104 x N (Sorte)-FF 3,97 1,98 0,4 11° LI K o ° °
TPGW 06T108 x N (Sorte)-FF 3,97 1,98 0,8 11° [ K 2K ° [ °
TPGW 060202 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,2 11° o(o|0 [ ® )
TPGW 060204 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,4 11° (I 2K ) ) )
TPGW 060208 x N (Sorte)-FF 3,97 2,38 0,8 11° LK K o ° °
TPGW 080202 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,2 11° [ K 2K ° ° °
TPGW 080204 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,4 11° oo o0 ) ) )
TPGW 080208 x N (Sorte)-FF 4,76 2,38 0,8 11° e|o|o® ) ) )
TPGW 090202 x N (Sorte)-FF 5,56 & 2,38 0,2 11° oloje| o ° °
TPGW 090204 x N (Sorte)-FF 5,56 2 2,38 0,4 11° oloje| o ° °
TPGW 090208 x N (Sorte)-FF 5,56 %‘3 2,38 0,8 11° LI AK) ® ) ®
TPGW 110202 x N (Sorte)-FF 6,35 2 2,38 0,2 11° e|o|o® ) ) )
TPGW 110204 x N (Sorte)-FF 6,35 E 2,38 0,4 11° [ K 2K ° ° °
TPGW 110208 x N (Sorte)-FF 6,35 E 2,38 0,8 11° LK K ° ° °
TPGW 110212 x N (Sorte)-FF 6,35 3 2,38 1,2 11° [ AKX 2K J [J [J )
TPGW 110302 x N (Sorte)-FF 6,35 @ 3,18 0,2 11° olo[e|] o ° °
TPGW 110304 x N (Sorte)-FF 6,35 5 3,18 0,4 11° (K 2K [ [ [
TPGW 110308 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 0,8 11° LK K ° ) °
TPGW 110312 x N (Sorte)-FF 6,35 3,18 1,2 11° [ 2K 2K J [J [J [J
TPGW 130302 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 0,2 11° e|o|o® ) ) )
TPGW 130304 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 0,4 11° LI K ° ° °
TPGW 130308 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 0,8 11° LK K ° ° o
TPGW 130312 x N (Sorte)-FF 7,938 3,18 1,2 11° LK IK) [ [ [
TPGW 16T302 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 0,2 11° e|o|o® ° ) °
TPGW 16T304 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 0,4 11° LK K [ ) )
TPGW 16T308 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 0,8 11° LK K ° ° °
TPGW 16T312 x N (Sorte)-FF 9,525 3,97 1,2 11° o(o|0 [ [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Vollflachige - Wendeschneidplatten & Massivplatten

o S
I /
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1 1

1 1

L |4

WCGW Ausfiihrung “N” = Neutral WNGA
Vollflachige Wendeschneidplatten & Massivplatten Form W
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R a vy |T|E[F|EGCIO0 | EGC25
WCGW 020102 x N (Sorte)-FF 3,97 5 1,59 0,2 7° oleje| o ° °
WCGW 020104 x N (Sorte)-FF 3,97 < 1,59 04 7° oleje| o ° °
WCGW 020108 x N (Sorte)-FF 3,97 ‘;n 1,59 0,8 7° o|o|o® ® ) ®
WCGW 030202 x N (Sorte)-FF 5,56 5 2,38 02 7° ole/e| o ° °
WCGW 030204 x N (Sorte)-FF 5,56 = 2,38 04 7° oleje| o ° °
WCGW 030208 x N (Sorte)-FF 5,56 > 2,38 0,8 7° oleje| o ° °
WCGW 040202 x N (Sorte)-FF 6,35 é 2,38 0,2 7° o|o|o® ® ) ®
WCGW 040204 x N (Sorte)-FF 6,35 2 2,38 0.4 7° ole/e| o ° °
WCGW 040208 x N (Sorte)-FF 6,35 = 2,38 0,8 7° oleje| o ° °
WNGA 040202 x N (Sorte)-FF 6,35 - 2,38 0,2 0° o|o|o® ® ) ®
WNGA 040204 x N (Sorte)-FF 6,35 < 2,38 0.4 0° ole/e| o ° °
WNGA 040208 x N (Sorte)-FF 6,35 "o 2,38 0,8 0° olee| o ° °
WNGA 040212 x N (Sorte)-FF 6,35 5 2,38 12 0° oleje| o ° °
WNGA 06T302 x N (Sorte)-FF 9,525 Eo 3,97 0,2 0° LI AK) ® ) ®
WNGA 06T304 x N (Sorte)-FF 9,525 > 3,97 0.4 0° ole/e| o ° °
WNGA 06T308 x N (Sorte)-FF 9,525 3 3,97 0,8 0° oleje| o ° °
WNGA 06T312 x N (Sorte)-FF 9,525 2 3,97 12 0° oleje| o ° °
[sa]
Hinweis:

Da viele Hersteller eigene Bohrsysteme haben, werden hier nur Platten
gelistet, flir die auch Standard ISO Halter auf dem Markt verfligbar sind.
Zusitzliche Wendeplatten mit W-Geometrie abweichend von der ISO Norm
finden Sie im Katalogteil der Herstellerkompatiblen Platten.
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




E. Griber Diamantwerkzeuge GmbH Seite 101

Notizen
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Bezeichnungen fiir Firmenspezifische Wendeschneidplatten
(in Anlehnung an DIN 4987 und ISO 1832)

WERKSNORMPLATTEN

Die in diesem Katalog verwendeten Groflenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 4987
Teil 1, DIN 4987 Teil 2, DIN 4967 Teil 1 und ISO 1832 festgelegt worden. Die zur Zeit giiltigen
Normblatter erhalten Sie bei :
Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Die Bezeichnungen fiir diese Platten werden wenn moglich von den Alternativplatten
iibernommen, um eine hochstmogliche Kompatibilitit zu gewdhrleisten.

Bitte beachten Sie die abweichenden Mal3angaben
gegeniiber den ISO Normen bei den einzelnen
Artikelbeschreibungen.

Bestellangaben

Bestellungen erfolgen auf der Angabe der Bezeichnung und Artikelnumer wie angegeben.
Fiir Riickfragen hierzu stehen wir Thnen selbstverstindlich gerne zur Verfiigung.
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Werksnormplatten

TOGT TOGX
Werksnormplatten Form TOGX / TOGT
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TOGX 06T102 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,2 8° 0° LK) ° [ °
TOGX 06T103 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,3 8° 0° LK) o [ °
TOGX 06T104 xN (Sorte) 4,00 2.5 1,80 0,4 8° 0° o|o|o® ® ) ®
TOGX 06T108 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,8 8° 0° LI IK) ° ) °
TOGX 090202 xN (Sorte) 5,60 4,0 2,50 0,2 8° 0° LK) ° [ °
TOGX 090204 xN (Sorte) 5,60 4,0 2,50 0,4 8° 0° LK) ° [ o
TOGX 090208 xN (Sorte) 5,60 4,0 2,50 0,8 8° 0° o(o|0 [ ® [
TOGX 140302 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 0,2 8° 0° LI IK) ° ° °
TOGX 140304 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 0,4 8° 0° LK) ° [ °
TOGX 140308 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 0,8 8° 0° LK) o [ °
TOGX 140312 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 1,2 8° 0° oo o0 ) ) )
TOGT 06T102 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,2 8° 6° [ [
TOGT 06T103 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,3 8° 6° ° °
TOGT 06T104 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,4 8° 6° ° [
TOGT 06T108 xN (Sorte) 4,00 2,5 1,80 0,8 8° 6° ) °
TOGT 090202 xN (Sorte) 5,60 4,0 2,50 0,2 8° 6° [ [
TOGT 090204 xN (Sorte) 5,60 4,0 2,50 0,4 8° 6° ° o
TOGT 090208 xN (Sorte) 5,60 4,0 2,50 0,8 8° 6° [ [
TOGT 140302 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 0,2 8° 6° ) °
TOGT 140304 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 0,4 8° 6° [ [
TOGT 140308 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 0,8 8° 6° ° °
TOGT 140312 xN (Sorte) 8,20 4,0 3,00 1,2 8° 6° [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Werksnormplatten

TOGT --- LB TOGX --- LB

Werksnormplatten Form TOGX / TOGT

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TOGX 090202 xN (Sorte)-LB 5,60 2,0 2,50 0,2 8° 0° LK) ° [ °
TOGX 090204 xN (Sorte)-LB 5,60 2,0 2,50 0,4 8° 0° LK) o [ o
TOGX 090208 xN (Sorte)-LB 5,60 2,0 2,50 0,8 8° 0° o(o|0 [ ° [
TOGX 140302 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 0,2 8° 0° LI IK) ° ) )
TOGX 140304 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 0,4 8° 0° LK) ° [ °
TOGX 140308 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 0,8 8° 0° LK) ° [ °
TOGX 140312 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 1,2 8° 0° LK IK) [ ® [
TOGT 090202 xN (Sorte)-LB 5,60 2,0 2,50 0,2 8° 6° (J °
TOGT 090204 xN (Sorte)-LB 5,60 2,0 2,50 0,4 8° 6° [ °
TOGT 090208 xN (Sorte)-LB 5,60 2,0 2,50 0,8 8° 6° [ J
TOGT 140302 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 0,2 8° 6° ° [
TOGT 140304 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 0,4 8° 6° [ ®
TOGT 140308 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 0,8 8° 6° [ °
TOGT 140312 xN (Sorte)-LB 8,20 2,0 3,00 1,2 8° 6° ) J

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Werksnormplatten
WOGT WOGX
Werksnormplatten Form WOGX / WOGT
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WOGX 05T302 xN (Sorte) 8,00 4,0 3,80 0,2 8° 0° oo 0 ([ [ [
WOGX 05T304 xN (Sorte) 8,00 4,0 3,80 0,4 8° 0° LK) J [ [
WOGX 05T308 xN (Sorte) 8,00 4,0 3,80 0,8 8° 0° LK) J J J
WOGX 060302 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,00 0,2 8° 0° LK) ° [ o
WOGX 060304 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,00 0,4 8° 0° oo 0 [ [ [
WOGX 060308 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,00 0,8 8° 0° LK) (J [ [
WOGX 06T302 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,80 0,2 8° 0° oo |0 ° [ J
WOGX 06T304 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,80 0,4 8° 0° LK) ° [ °
WOGX 06T308 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,80 0,8 8° 0° oo 0 (J [ °
WOGX 08T302 xN (Sorte) 12,00 4,0 3,80 0,2 8° 0° oo |0 ([ [ J
WOGX 08T304 xN (Sorte) 12,00 4,0 3,80 0,4 8° 0° LK) J [ J
WOGX 08T308 xN (Sorte) 12,00 4,0 3,80 0,8 8° 0° LK) ° [ °
WOGX 080402 xN (Sorte) 12,00 4,0 4,80 0,2 8° 0° oo 0 ° [ J
WOGX 080404 xN (Sorte) 12,00 4,0 4,80 0,4 8° 0° LK) (J [ [
WOGX 080408 xN (Sorte) 12,00 4,0 4,80 0,8 8° 0° LK) J [ J
WOGX 10T302 xN (Sorte) 15,00 4,0 4,30 0,2 8° 0° oo |0 ° ° °
WOGX 10T304 xN (Sorte) 15,00 4,0 4,30 0,4 8° 0° oo 0 J ® J
WOGX 10T308 xN (Sorte) 15,00 4,0 4,30 0,8 8° 0° LI (J [ [
WOGT 05T302 xN (Sorte) 8,00 4,0 3,80 0,2 8° 6° ° [
WOGT 05T304 xN (Sorte) 8,00 4,0 3,80 0,4 8° 6° ® J
WOGT 05T308 xN (Sorte) 8,00 4,0 3,80 0,8 8° 6° [ [
WOGT 060302 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,00 0,2 8° 6° ® J
WOGT 060304 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,00 0,4 8° 6° ° [
WOGT 060308 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,00 0,8 8° 6° ® J
WOGT 06T302 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,80 0,2 8° 6° [ ([
WOGT 06T304 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,80 0,4 8° 6° J J
WOGT 06T308 xN (Sorte) 10,00 4,0 3,80 0,8 8° 6° ° [
WOGT 08T302 xN (Sorte) 12,00 4,0 3,80 0,2 8° 6° ° °
WOGT 08T304 xN (Sorte) 12,00 4,0 3,80 0,4 8° 6° [ (J
WOGT 08T308 xN (Sorte) 12,00 4,0 3,80 0,8 8° 6° J J
WOGT 080402 xN (Sorte) 12,00 4,0 4,80 0,2 8° 6° [ J
WOGT 080404 xN (Sorte) 12,00 4,0 4,80 0,4 8° 6° ° °
WOGT 080408 xN (Sorte) 12,00 4,0 4,80 0,8 8° 6° ® ®
WOGT 10T302 xN (Sorte) 15,00 4,0 4,30 0,2 8° 6° [ J
WOGT 10T304 xN (Sorte) 15,00 4,0 4,30 0,4 8° 6° J J
WOGT 10T308 xN (Sorte) 15,00 4,0 4,30 0,8 8° 6° ° °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Werksnormplatten
1 | oD
Ausfiithrung “N” = Neutral
Werksnormplatten Form WOGX / WOGT
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M 02 S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WOGX 05T302 xN (Sorte) - LB1 8,00 2,0 3,80 0,2 8° 0° oo 0 (J [ [
WOGX 05T304 xN (Sorte) - LB1 8,00 2,0 3,80 0,4 8° 0° LK) J [ [
WOGX 05T308 xN (Sorte) - LBI 8,00 2,0 3,80 0,8 8° 0° LK) J J J
WOGX 060302 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,00 0,2 8° 0° oo |0 ° [ °
WOGX 060304 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,00 0,4 8° 0° oo 0 [ ® [
WOGX 060308 xN (Sorte) - LBI 10,00 2,5 3,00 0,8 8° 0° LK) (J [ J
WOGX 06T302 xN (Sorte) - LBI 10,00 2,5 3,80 0,2 8° 0° LK) ° [ J
WOGX 06T304 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,80 0,4 8° 0° oo |0 ° [ °
WOGX 06T308 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,80 0,8 8° 0° oo 0 (J [ [
WOGX 08T302 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 3,80 0,2 8° 0° LK) [ [ [
WOGX 08T304 xN (Sorte) - LBI 12,00 3,0 3,80 0,4 8° 0° LK) (J [ [
WOGX 08T308 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 3,80 0,8 8° 0° oo |0 ° [ °
WOGX 080402 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 4,80 0,2 8° 0° oo 0 ° [ [
WOGX 080404 xN (Sorte) - LBI 12,00 3,0 4,80 0,4 8° 0° LK) (J [ [
WOGX 080408 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 4,80 0,8 8° 0° LK) J [ J
WOGX 10T302 xN (Sorte) - LB1 15,00 3,0 4,30 0,2 8° 0° oo |0 ° ° °
WOGX 10T304 xN (Sorte) - LB1 15,00 3,0 4,30 0,4 8° 0° LI J ® J
WOGX 10T308 xN (Sorte) - LBI 15,00 3,0 4,30 0,8 8° 0° LI (J [ J
WOGT 05T302 xN (Sorte) - LB1 8,00 2,0 3,80 0,2 8° 6° ° °
WOGT 05T304 xN (Sorte) - LB1 8,00 2,0 3,80 0,4 8° 6° ® [
WOGT 05T308 xN (Sorte) - LB1 8,00 2,0 3,80 0,8 8° 6° [ [
WOGT 060302 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,00 0,2 8° 6° J J
WOGT 060304 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,00 0,4 8° 6° ° °
WOGT 060308 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,00 0,8 8° 6° ® ®
WOGT 06T302 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,80 0,2 8° 6° [ ®
WOGT 06T304 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,80 0,4 8° 6° J J
WOGT 06T308 xN (Sorte) - LB1 10,00 2,5 3,80 0,8 8° 6° ° °
WOGT 08T302 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 3,80 0,2 8° 6° ° °
WOGT 08T304 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 3,80 0,4 8° 6° [ ®
WOGT 08T308 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 3,80 0,8 8° 6° [ J
WOGT 080402 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 4,80 0,2 8° 6° J J
WOGT 080404 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 4,80 0,4 8° 6° ° o
WOGT 080408 xN (Sorte) - LB1 12,00 3,0 4,80 0,8 8° 6° [ ®
WOGT 10T302 xN (Sorte) - LB1 15,00 3,0 4,30 0,2 8° 6° J J
WOGT 10T304 xN (Sorte) - LB1 15,00 3,0 4,30 0,4 8° 6° J J
WOGT 10T308 xN (Sorte) - LB1 15,00 3,0 4,30 0,8 8° 6° ° o
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Werksnormplatten

TP--G-- xF TP--G--xN
Werksnormplatten Form TP -- G --
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TP 10 G 05 25 02 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 10° 6° (J °
TP 10 G 05 25 03 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,3 10° 6° [ °
TP 10 G 05 25 04 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,4 10° 6° [ J
TP 10 G 05 25 05 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,5 10° 6° ° °
TP 15 G 05 25 02 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 15° 6° ° °
TP 15 G 05 25 03 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,3 15° 6° ° o
TP 15 G 05 25 04 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,4 15° 6° [ J
TP 20 G 05 25 02 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 20° 6° ° °
TP 20 G 05 25 03 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,3 20° 6° ° °
TP 20 G 05 25 04 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,4 20° 6° [ °
TP 10 G 06 25 02 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,2 10° 6° ° °
TP 10 G 06 25 03 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,3 10° 6° [ [
TP 10 G 06 25 04 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,4 10° 6° ° °
TP 10 G 06 25 05 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,5 10° 6° ® J
TP 15 G 06 25 02 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,2 15° 6° ° [
TP 15 G 06 25 03 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,3 15° 6° [ [
TP 15 G 06 25 04 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,4 15° 6° ° o
TP 20 G 06 25 02 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,2 20° 6° ® J
TP 20 G 06 25 03 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,3 20° 6° ° [
TP 20 G 06 25 04 xF (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,4 20° 6° [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Werksnormplatten

TP--G-- xF TP--G--xN
Werksnormplatten Form TP -- G --
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TP 10 G 05 25 02 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 10° 0° LK) ° [ °
TP 10 G 05 25 03 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,3 10° 0° LK IK) o [ o
TP 10 G 05 25 04 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,4 10° 0° LK) (J ° [
TP 10 G 05 25 05 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,5 10° 0° LK) ° [ )
TP 15 G 05 25 02 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 15° 0° LK) ° [ °
TP 15 G 05 25 03 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,3 15° 0° LK IK) ° [ °
TP 15 G 05 25 04 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,4 15° 0° LK) (J ® [
TP 20 G 05 25 02 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 20° 0° LK) [ [ °
TP 20 G 05 25 03 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,3 20° 0° LK) ° [ °
TP 20 G 05 25 04 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,4 20° 0° LK) o [ °
TP 10 G 06 25 02 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,2 10° 0° LK) [} ) °
TP 10 G 06 25 03 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,3 10° 0° LK K [ [ ®
TP 10 G 06 25 04 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,4 10° 0° LK) o ° °
TP 10 G 06 25 05 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,5 10° 0° LK) J [ J
TP 15 G 06 25 02 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,2 15° 0° LK) ° ° °
TP 15 G 06 25 03 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,3 15° 0° LK K [ [ [
TP 15 G 06 25 04 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,4 15° 0° LK) o ° o
TP 20 G 06 25 02 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,2 20° 0° LK) J [ [
TP 20 G 06 25 03 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,3 20° 0° LK) [ [ [
TP 20 G 06 25 04 xN (Sorte) 6,00 3,5 2,50 0,4 20° 0° LK 3K [ [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Werksnormplatten

FORM 20/ 21 xF FORM 20/ 21 xN
Werksnormplatten Form TP -- G --
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
FORM 20 xF (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 10° 6° (J °
FORM 21 xF (Sorte) 6,00 2,5 2,60 0,3 10° 6° [ °
FORM 20 xN (Sorte) 5,00 2,5 2,50 0,2 10° 0° LK) ° [ °
FORM 21 xN (Sorte) 6,00 2,5 2,60 0,3 10° 0° LK) ° [ °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Bezeichnungen fiir Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten
(in Anlehnung an DIN 4987 und ISO 1832)

Die in diesem Katalog verwendeten GrofBenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 4987
Teil 1, DIN 4987 Teil 2, DIN 4967 Teil 1 und ISO 1832 festgelegt worden. Die zur Zeit giiltigen
Normblitter erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Der Aufbau der Bezeichnung von Mehreckenbestiickten Wendeschneidplatten ist gleich zur Bezeichnung
der Einweg und Mehrweg WSP. Nach der Schneidstoffangabe ist jedoch die Bezeichnung “-Zx”
anzuhéngen, wobei x die Anzahl der bestiickten Ecken angibt (siche Beispiel unten). Die
Vorschubrichtung ist immer “N” .

Diese Platten sind als Lagerstandard nur in CBN Qualitéten erhéltlich.

@)
Z

Beispiel 1 C G| W]06|02]02| T (Sorte)-Z2

12 | 04

z
>
&
—
z

Beispiel 2 S (Sorte)-Z4

Grundform
Normal-Freiwinkel
Toleranzklasse
Spanfliache
Schneideckenform
Schneidkanten
Vorschubrichtung

QGrofle
Dicke

Symbol 9:

Symbol 7:
Symbol 8:

Symbol 2:
Symbol 6:

Symbol 1:
Symbol 3:
Symbol 4:
Symbol 5:

Schneidstoffangaben Hersteller
mit Angabe der bestiickten Ecken

Bestellangaben

Bei Bestellung der Wendeschneidplatten wird die Bezeichnung der Platten durch die Symbole 1 bis 9 festgelegt und mit der
Angabe des gewiinschten Schneidstoffes ergénzt. Die Sorten bzw. Herstellerangaben entnehmen Sie bitte den detaillierten
Artikelbeschreibungen und Bestellbeispielen.

Angabe der Vorschubrichtung ist immer “N”!
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten
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Ausfiihrung “N” = Neutral CCGW
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form C
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y S|T|E|F|EGC10 | EGC25
CCGW 060202 xN (Sorte)-Z2 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° ) o °
CCGW 060204 xN (Sorte)-Z2 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° ) o °
CCGW 060208 xN (Sorte)-Z2 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° oo 00 J (J
CCGW 09T302 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° o000 ° °
CCGW 09T304 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° ) o °
CCGW 09T308 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° ) ° °
CCGW 120402 xN (Sorte)-Z2 12,7 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 7° ) J o
CCGW 120404 xN (Sorte)-Z2 12,7 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 7° o000 ° °
CCGW 120408 xN (Sorte)-Z2 12,7 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 7° ) ° °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten
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Ausfiihrung “N” = Neutral =~ CNGA =2

Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form C

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v S|T|E|F| EGC10 | EGC25

CNGA 120402 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° ) o °

CNGA 120404 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° ) o °

CNGA 120408 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° o oo 0 [ °

CNGA 120412 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° KK ) ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten
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T
7
1 1
R E Y
[
L\ |
~
Ausfiihrung “N” = Neutral DCGW
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y S|T|E|F|EGC10 | EGC25
DCGW 070202 xN (Sorte)-Z2 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° ) o °
DCGW 070204 xN (Sorte)-Z2 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° ) o °
DCGW 070208 xN (Sorte)-Z2 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° IR J (J
DCGW 11T302 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° ) ° o
DCGW 11T304 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° ) o °
DCGW 11T308 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° ) ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

o
> S
Il ,
) |
r=-a
| |
S N
I I
L—J
Ausfuhrung “N” = Neutral =~ DNGA =2
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
DNGA 150402 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° (KK ® [
DNGA 150404 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° I (J [
DNGA 150408 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° LI JIK) J [
DNGA 150412 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) ° [
DNGA 150602 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 0,2 0° oo 0 [ ®
DNGA 150604 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 0,4 0° LK) (J [
DNGA 150608 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 0,8 0° LK) (J [
DNGA 150612 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 6,35 1,2 0° LK) [ [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
o
.
[ [ S
r=a
| |
IR HI B
I I
L_-d
Z=4 DNGA Ausfiihrung “N” = Neutral
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form D
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
DNGA 150402 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 4,76 0,2 0° (KK (J [
DNGA 150404 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 4,76 0,4 0° KK J [
DNGA 150408 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 4,76 0,8 0° LK) J J
DNGA 150412 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 4,76 1,2 0° oo |0 ° [
DNGA 150602 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 6,35 0,2 0° oo |0 (J [
DNGA 150604 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 6,35 0,4 0° LK) J J
DNGA 150608 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 6,35 0,8 0° LK) J J
DNGA 150612 xN (Sorte)-Z4 12,70 2,0 6,35 1,2 0° LK) ° °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

" Yol
[ 7° =+ (1
L. -
oy 7
1 1 1 1

e -1} - - ——— b=
(I [
| /J» L\ |
= ~
Z=4 Ausfiihrung “N”” = Neutral SCGW Z=2
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o v T|E|F| EGC10 | EGC25
SCGW 09T302 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° oo |0 o °
SCGW 09T304 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° oo |0 ° °
SCGW 09T308 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° LK) ° °
SCGW 09T302 xN (Sorte)-Z4 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° oo |0 ° °
SCGW 09T304 xN (Sorte)-Z4 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° oo |0 ° °
SCGW 09T308 xN (Sorte)-Z4 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° LK) ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

o
e S «
Il ,
) |
r=1
| |
S O
I I
L4
Ausfiihrung “N” = Neutral SNGA =2
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
SNGA 120402 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) o [
SNGA 120404 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) ° °
SNGA 120408 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° I J [
SNGA 120412 xN (Sorte)-Z2 12,70 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° oo |0 ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
S &S
%
\/ Il
[ [ S
[N i
Al
=238 SNGA Ausfiihrung “N” = Neutral
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form S
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
[ 2K JK [ ] o
SNGA 120402 xN (Sorte)-Z8 12,70 2,0 4,76 0,2 0° LK) o °
SNGA 120404 xN (Sorte)-Z8 12,70 2,0 4,76 0,4 0° I J [
SNGA 120408 xN (Sorte)-Z8 12,70 2,0 4,76 0,8 0° oo |0 ° [
SNGA 120412 xN (Sorte)-Z8 12,70 2,0 4,76 1,2 0° LK) ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

oD
Ausfiihrung “N” = Neutral TCGW
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TCGW 090202 xN (Sorte)-Z3 5,56 | 2,5-3,0 | 238 0,2 7° LK) ° [
TCGW 090204 xN (Sorte)-Z3 5,56 | 2,5-3,0 | 238 0,4 7° LK) ° °
TCGW 090208 xN (Sorte)-Z3 5,56 | 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° (I JIK) J [
TCGW 110202 xN (Sorte)-Z3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,2 7° LK) ° [
TCGW 110204 xN (Sorte)-Z3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,4 7° LK) ° [
TCGW 110208 xN (Sorte)-Z3 6,35 2,5-3,0 | 2,38 0,8 7° LK) ° [
TCGW 16T302 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,2 7° LK) (J [
TCGW 16T304 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,4 7° LK) ° [
TCGW 16T308 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 0,8 7° LK) ° [
TCGW 16T312 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 3,97 1,2 7° LK) o [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage

Notizen
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

— o
Z=3 & S|
[l ,
) |
r=—°
| |
oo NN S I
I
1
| oD
Ausfiihrung “N” = Neutral TNGA
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNGA 160402 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° (KK ® [
TNGA 160404 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° I (J [
TNGA 160408 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° I J [
TNGA 160412 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
7/ = 6 o S
) /H <—
[l
S [ [
r=—°
| |
S I
I I
- i
i oD
Ausfiihrung “N” = Neutral TNGA
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNGA 160402 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,2 0° (KK (J [
TNGA 160404 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,4 0° KK J [
TNGA 160408 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,8 0° I J [
TNGA 160412 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 1,2 0° LK) ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

=0°
|
f

o
—

9D

Ausfiihrung “N” = Neutral TNGN

Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form T

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNGN 160402 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° (KK [ [
TNGN 160404 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° I (J [
TNGN 160408 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° (I JIK) J [
TNGN 160412 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
=6 S S
H %
[l /
S [ [
11
Ausfiihrung “N” = Neutral TNGN
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form T
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
0D M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
TNGN 160402 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,2 0° oo |0 (J [
TNGN 160404 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,4 0° (KK J [
TNGN 160408 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,8 0° LK) J [
TNGN 160412 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 1,2 0° LK) o [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

Z=2 /— S
T
7
1 1
-ttt
[
L\ |
~
Ausfiihrung “N” = Neutral VBGW
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VBGW 160402 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 5° LK) o [
VBGW 160404 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 5° LK) ° °
VBGW 160408 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 5° I J [
VBGW 160412 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 5° oo |0 ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
o
> S
Il ,
) |
r=-a
| |
S I I
I I
L-Jd
Ausfiihrung “N” = Neutral VNGA
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form V
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
VNGA 160402 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) ° [
VNGA 160404 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) o °
VNGA 160408 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° I J [
VNGA 160412 xN (Sorte)-Z2 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° oo |0 ° [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Mehreckenbestiickte - Wendeschneidplatten

:OO
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o

|__4.|__I

Ausfiihrung “N” = Neutral WNGA

Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form W

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WNGA 080402 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,2 0° LK) ° [
WNGA 080404 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,4 0° LK) ° °
WNGA 080408 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 0,8 0° (I JIK) J °
WNGA 080412 xN (Sorte)-Z3 9,525 | 2,5-3,0 | 4,76 1,2 0° LK) ° °
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
= / S
Il
S s
P
 ra]
Ausfiihrung “N” = Neutral WNGA
Mehreckenbestiickte Wendeschneidplatten Form W
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
oD M S R o Y T|E|F| EGC10 | EGC25
WNGA 080402 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,2 0° LK) ° [
WNGA 080404 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,4 0° LK) ° °
WNGA 080408 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 0,8 0° LK) o °
WNGA 080412 xN (Sorte)-Z6 9,525 2,0 4,76 1,2 0° LK) o °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Bezeichnungen fiir [SO - Drehmeif3el
(in Anlehnung an DIN 4982 und ISO 504)

Die in diesem Katalog verwendeten Groflenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 4982,
ISO 504 und den Normen DIN 4971 bis DIN 4981 festgelegt worden. Die zur Zeit giiltigen Normblatter
erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260
E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Bei allen Drehmeillelzeichnungen handelt es sich um Prinzipdarstellungen mit den Hauptabmessungen.
Die exakten Geometrien erfragen Sie bitte bei ihrem zustédndigen technischen Berater.

Fiir Ausfiihrungen, die in ihrer Form nicht den aufgefiihrten Normen entsprechen, gelten Werksnormen,
deren Hauptabmessungen aufgefiihrt sind.Die Zuordnung der ISO Nummern zu den DIN Nummern
respektive der Formen zu den Werksnormen ist in folgender Tabelle aufgelistet.

Drehmeif3el / Zuordnungstabelle 01

Name ISO - Nr. DIN - Nr. Bestell - Nr. Name ISO - Nr. DIN - Nr. Bestell - Nr.
Drehmeitel ! 4071 0| Drehmeibel ’ 4074 09
Drehmeiie 2 072 0 Drehmettel | T 4975 AA
Drel?lfgligﬁel 4 4976 04 Dre%(t);e-iﬁel T BA
Dmaiel | 05 | nmaiia | :

o ~ 5
Seitenmeiiel 6 4980 0 “Drchmebdl | 2 E
Drzfﬁfl};i}iel 7 4981 07 %):eilrlrlllgiz;l- T <

Innen.- ] 4973 08 Sondef - Zeichnungsgebundene Meif3el nach

Drehmeif3el Drehmeif3el Kundenanforderung

Fiir Riickfragen stehen Ihnen die technischen Berater unserer Fachhandelspartner gerne zur Verfligung.

Bestellangaben

Die Bestellbezeichnung fiir Drehmeif3el setzt sich nach folgendem Schema zusammen:

Bestell-Nr. / Ausfiihrung R, L, N / Gréenangabe / Schneidenausfithrung / Schneidstoff

Beispiel: 02 - R - 2525 - T -EGC2S5 entspricht einem gebogenen Drehmeissel ISO 2 in rechter Ausfiihrung,

Schaft 25,0 * 25,0 mm, Schneidkante gefast mit CBN Besatz EGC25. Weitere Bestellbeispiele bei den einzelnen
Drehmeif3elformen.
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Gerade Drehmeif3el - DIN 4971 - ISO 1

—

o
8 /Q/P/\\ Linke Ausfiihrung oM
L —>
H1

PKD Ausfiihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet

Y\ bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 6°negativ 1 Oo
— N
§\Q\/ / Rechte Ausfiihrung é Y -
R _ %/ <—8°
Gerade Drehmeif3el - DIN 4971 - ISO 1
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1/H2 B L (Tol.) M R T|E|F| EGC10 | EGC25

01 -R-1010-F -PKD Rechts | 10/ 10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 ° [
01-R-1212-F - PKD Rechts | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 ) [
01 -R-1616-F - PKD Rechts | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 [ )
01 -R-2020-F - PKD Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 ° °
01 -R-2525-F -PKD Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 ° ®
01 -R-3232-F-PKD Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 ) [
01-L-1010-F-PKD Links | 10/10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 ° °
01-L-1212-F-PKD Links | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 ° [
01-L-1616-F -PKD Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 ) [
01-L-2020-F -PKD Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 [ [
01-L-2525-F-PKD Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 ° °
01-L-3232-F-PKD Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 ° [
01-R-1010 - x - (Sorte) Rechts | 10/ 10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 [ ° ) )
01-R-1212 - x - (Sorte) Rechts | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 [ ) ) )

01 -R-1616 - x - (Sorte) Rechts | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 ° o [ [

01 - R -2020 - x - (Sorte) Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 [ ) ° [

01 - R - 2525 - x - (Sorte) Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ ® ® ®

01 -R -3232 - x - (Sorte) Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 ° ) ° °
01-L-1010 - x - (Sorte) Links | 10/10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 [ ) ° ®
01-L-1212 - x - (Sorte) Links | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 [ ) ° )
01-L-1616-x - (Sorte) Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 ° ) ° )

01 -L-2020 - x - (Sorte) Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 ° ° ° °

01 -L-2525-x - (Sorte) Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ ) ° [
01-L-3232 - x - (Sorte) Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 [ ® ° )

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Gebogene Drehmeillel - DIN 4972 - ISO 2

o m
Aa Linke Ausfiihrung
L S H1
PKD Ausfiihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
Y bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 6°negativ
N 10°
ﬁi Rechte Ausfiihrung é Y (]\:I
R— g
Gebogene Drehmeif3el - DIN 4972 - ISO 2
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1/H2 B L (Tol.) M R T|E|F| EGCI0 | EGC25

02-R-1010 - F - PKD Rechts | 10/ 10 10 90 (+4,5) 3,0 0,2 [ [
02-R-1212-F - PKD Rechts | 12/12 12 100 (+5,0)| 3,0 0,4 [ [
02-R-1616-F - PKD Rechts | 16/16 16 110 (+5,5)| 3,0 0,4 [ [
02 -R-2020 - F - PKD Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 3,0 0,8 ° °
02 -R -2525-F - PKD Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 3,0 0,8 [ [
02 -R-3232-F-PKD Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 3,0 1,2 [ [
02-L-1010 - F - PKD Links | 10/10 10 90 (+4,5) 3,0 0,2 ° °
02-L-1212-F -PKD Links | 12/12 12 100 (+5,0)| 3,0 0,4 [ ®
02-L-1616-F - PKD Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 3,0 0,4 [ [
02 -L-2020-F - PKD Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 3,0 0,8 [ [
02 -L-2525-F-PKD Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 3,0 0,8 ° °
02 -L-3232-F-PKD Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 3,0 1,2 [ [
02 -R-1010 - x - (Sorte) Rechts | 10/ 10 10 90 (+4,5) 3,0 0,2 [ [ [ [
02-R-1212 - x - (Sorte) Rechts | 12/12 12 100 (+5,0)| 3,0 0,4 [ ° ) °
02-R-1616 - x - (Sorte) Rechts | 16/ 16 16 110 (+5,5)| 3,0 0,4 ® [ ° [
02 - R - 2020 - x - (Sorte) Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 3,0 0,8 [ [ [ [
02 - R - 2525 - x - (Sorte) Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 3,0 0,8 [ ® ® ®
02 - R - 3232 - x - (Sorte) Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 3,0 1,2 ° ) ° °

02 -L-1010 - x - (Sorte) Links | 10/10 10 90 (+4,5) 3,0 0,2 [ [ ® [
02-L-1212 - x - (Sorte) Links | 12/12 12 100 (+5,0)| 3,0 0,4 ® [ ® [
02-L-1616 - x - (Sorte) Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 3,0 0,4 ° ° ° °

02 - L -2020 - x - (Sorte) Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 3,0 0,8 [J ° ° °

02 - L -2525 - x - (Sorte) Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 3,0 0,8 [ [ ® [

02 - L -3232 - x - (Sorte) Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 3,0 1,2 [ [ [ [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




E. Griber Diamantwerkzeuge GmbH Seite 125

Breite Drehmeif3el - DIN 4976 - ISO 4

M - ‘é §~3o° B2 = B1
%FKEW H2=1,1*H1
L2=H1
- \e 8° PKD Ausfiihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 0°
L2 H1
v 3° >
N A —
L @
M3 L —
Breite Drehmeif3el - DIN 4976 - ISO 4
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD

R/L/N| HI1 B L (Tol.) M R T|E|F| EGC10 | EGC25
04 -N-1010 - F - PKD Neutral 10 10 90 (+4,5) 3,0 0,2 ° °
04 -N-1212 - F - PKD Neutral 12 12 100 (+5,0)| 3,0 0,2 ) °
04-N-1616-F - PKD Neutral 16 16 110 (+5,5) 3,0 0,2 ) )
04 - N -2020 - F - PKD Neutral 20 20 125 (+6,5)| 3,0 0,2 ) )
04 - N -2525-F - PKD Neutral 25 25 140 (+7,0)| 3,0 0,2 ° °
04 - N -3232 - F - PKD Neutral 32 32 170 (+8,5)| 3,0 0,2 ) °
04 -N-2012 - F - PKD Neutral 20 12 125 (+6,5)| 3,0 0,2
04 -N-2516 - F - PKD Neutral 25 16 140 (+7,0)| 3,0 0,2 ° °
04 - N -3220 - F - PKD Neutral 32 20 170 (+8,5)| 3,0 0,2
04 - N - 1010 - x - (Sorte) Neutral 10 10 90 (+4,5) 3,0 0,2 [ ) ° )
04 - N - 1212 - x - (Sorte) Neutral 12 12 100 (+5,0)| 3,0 0,2 ® ) ) )
04 -N - 1616 - x - (Sorte) Neutral 16 16 110 (+5,5)| 3,0 0,2 ) ) ) )
04 - N - 2020 - x - (Sorte) Neutral 20 20 125 (+6,5)| 3,0 0,2 ° o ° °
04 - N - 2525 - x - (Sorte) Neutral 25 25 140 (+7,0)| 3,0 0,2 [ [ [ [
04 - N - 3232 - x - (Sorte) Neutral 32 32 170 (+8,5)| 3,0 0,2 [ ) ) )
04 - N -2012 - x - (Sorte) Neutral 20 12 125 (+6,5)| 3,0 0,2 ° ° o °
04 - N - 2516 - x - (Sorte) Neutral 25 16 140 (+7,0)| 3,0 0,2 [ ) ° )
04 - N - 3220 - x - (Sorte) Neutral 32 20 170 (+8,5)| 3,0 0,2 ® )

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Abgesetzte Stirndrehmeiflel - DIN 4977 - ISO 5

—
I

B

‘ PKD Ausfiihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 0°

M— <
Y . mL Rechte Ausflihrung 777 %
= " e

Abgesetzte Stirndrehmeiflel - DIN 4977 - ISO 5

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1/H2 B L (Tol.) M R T|E|F| EGC10 | EGC25

05-R-1616-F - PKD Rechts | 16/ 16 16 110 (+5,5)] 6,0 0,4 [ [
05-R-2020 - F - PKD Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 [ [
05-R-2525-F -PKD Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ [
05-R-3232-F-PKD Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 ) )
05-L-1616-F - PKD Links | 16/16 16 110 (+5,5)] 6,0 0,4 ) °
05-L-2020-F - PKD Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 (J [
05-L-2525-F-PKD Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ [
05-L-3232-F-PKD Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 ° o

05-R-1616 - x - (Sorte) Rechts | 16/16 16 110 (+5,5)] 6,0 0,4 [ ) [ °

05 - R - 2020 - x - (Sorte) Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 ° ) ) °

05 - R - 2525 - x - (Sorte) Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ [ [ [

05 - R - 3232 - x - (Sorte) Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 [ ® [ [
05-L-1616 - x - (Sorte) Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 [ ® [ ®

05 - L -2020 - x - (Sorte) Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 [ [ [ °

05 - L - 2525 - x - (Sorte) Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 ° ) ° °

05 - L - 3232 - x - (Sorte) Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 [ ° [ )

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Abgesetzte Seitendrehmeillel - DIN 4980 - ISO 6

\ I
L —> B
PKD Ausflihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 0°
|
Y N Rechte Ausfiihrung %
R\%
Abgesetzte Seitendrehmeif3el - DIN 4980 - ISO 6
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1/H2 B L (Tol.) M R T|E|F| EGCI0 | EGC25
06-R-1010 - F - PKD Rechts | 10/ 10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 [ [
06-R-1212-F - PKD Rechts | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 [ [
06-R-1616-F - PKD Rechts | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 [ [
06 - R -2020 - F - PKD Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 ° °
06 - R - 2525 - F - PKD Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ ®
06 -R-3232-F - PKD Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 [ [
06-L-1010 - F - PKD Links | 10/10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 ° °
06-L-1212-F - PKD Links | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 [ [
06-L-1616 - F - PKD Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 [ [
06 - L-2020-F - PKD Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 [ [
06 - L-2525-F-PKD Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 ° °
06 - L -3232 - F - PKD Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 [ [
06 -R - 1010 - x - (Sorte) Rechts | 10/ 10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 [ [ [ [
06-R-1212 - x - (Sorte) Rechts | 12/12 12 100 (+5,0)] 4,0 0,4 [ ° ° °
06-R-1616 - x - (Sorte) Rechts | 16/ 16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 ® [ ° [
06 - R - 2020 - x - (Sorte) Rechts | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 [ [ [ [
06 - R - 2525 - x - (Sorte) Rechts | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ [ [ [
06 - R - 3232 - x - (Sorte) Rechts | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 ° ° ) °
06 -L-1010 - x - (Sorte) Links | 10/10 10 90 (+4,5) 4,0 0,2 [ [ ® [
06-L-1212 - x - (Sorte) Links | 12/12 12 100 (+5,0)| 4,0 0,4 ® [ [ [
06-L-1616 - x - (Sorte) Links | 16/16 16 110 (+5,5)| 6,0 0,4 ° ° ° °
06 - L - 2020 - x - (Sorte) Links | 20/20 20 125 (+6,5)| 6,0 0,8 ® ° ° °
06 - L - 2525 - x - (Sorte) Links | 25/25 25 140 (+7,0)| 6,0 0,8 [ [ ® [
06 - L - 3232 - x - (Sorte) Links | 32/32 32 170 (+8,5)| 6,0 1,2 [ [ [ [
® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Stechdrehmeif3el - DIN 4981 - ISO 7

3 N ‘é E~3Oo H1 = H2
E 10° PKD Ausflihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
% bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 0°
\ Rechte Ausflihrung gezeichnet;
Sl 8° Links spiegelbildlich
L2 ” H1
m
=] %)
Mo L -

Stechdrehmeif3el - DIN 4981 - ISO 7

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1/H2 B L (Tol.) M L2 T|E|F| EGC10 | EGC25

07-R- 1208 - F - PKD Rechts | 12/12 8 100 (+5,0)| 3,0 12 [ [
07-R-1610 - F - PKD Rechts | 16/16 10 110 (+5,5)| 4,0 14 [ [
07-R-2012 - F - PKD Rechts | 20/20 12 125 (+6,5)| 5,0 16 [ o
07-R-2516-F - PKD Rechts | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 20 ) )
07 -R-3220-F -PKD Rechts | 32/32 20 170 (+8,5)| 8,0 25 ° [
07 -L-1208 - F - PKD Links | 12/12 8 100 (+5,0)| 3,0 12 (J [
07-L-1610 - F - PKD Links | 16/16 10 110 (+5,5)| 4,0 14 [ [
07-L-2012 - F - PKD Links | 20/20 12 125 (+6,5)| 5,0 16 ° o
07-L-2516 - F - PKD Links | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 20 ) °
07 -L-3220-F - PKD Links | 32/32 20 170 (+8,5)| 8,0 25 ° ®

07 - R - 1208 - x - (Sorte) Rechts | 12/12 8 100 (+5,0)| 3,0 12 [ [ [ [

07 -R - 1610 - x - (Sorte) Rechts | 16/ 16 10 110 (+5,5)| 4,0 14 [ ® [ [

07 -R-2012 - x - (Sorte) Rechts | 20/20 12 125 (+6,5)| 5,0 16 [ [ ) )

07 - R - 2516 - x - (Sorte) Rechts | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 20 ° ) ° °

07 - R - 3220 - x - (Sorte) Rechts | 32/32 20 170 (+8,5)| 8,0 25 [ [ [ [

07 - L- 1208 - x - (Sorte) Links | 12/12 8 100 (+5,0)| 3,0 12 [ ° [ )

07 -L- 1610 - x - (Sorte) Links | 16/16 10 110 (+5,5)| 4,0 14 [ ® [ [

07 -L-2012 - x - (Sorte) Links | 20/20 12 125 (+6,5)| 5,0 16 [ [ [ °

07 - L-2516 - x - (Sorte) Links | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 20 ° ) ° °

07 - L - 3220 - x - (Sorte) Links | 32/32 20 170 (+8,5)| 8,0 25 [ ) ° °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Innendrehmeiflel - DIN 4973 - ISO &

Schnitt A-A —>

L1

Rechte Ausflihrung

Schnitt A-A

.

HA1

PKD Ausfiihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 0°

l
-
o
°x

N
I

Y

Innendrehmeif3el - DIN 4973 - ISO 8

Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1=B=D| H2 L (Tol.) M L2 T|E|F| EGC10 | EGC25

08 -R-1010-F - PKD Rechts 10 8,0 [150(+7,5) 3.0 50 (J °
08 -R-1212-F-PKD Rechts 12 9,6 |180(+9,0)| 4,0 63 [ °
08-R-1616-F - PKD Rechts 16 12,8 (210 (+10)| 4,0 80 [ °
08 - R - 2020 - F - PKD Rechts 20 16 250 (+12)| 6,0 100 ° °
08 - R - 2525 -F - PKD Rechts 25 20 300 (+15)| 6,0 125 ° [

08 - R - 1010 - x - (Sorte) Rechts 10 8,0 |150(+7.5)| 3,0 50 [ ° ° [

08 -R - 1212 - x - (Sorte) Rechts 12 9,6 [180(+9,0) 4,0 63 [ [ o [

08 - R -1616 - x - (Sorte) Rechts 16 12,8 [210(+10)| 4,0 80 [ [ J °

08 - R - 2020 - x - (Sorte) Rechts 20 16 250 (+12)| 6,0 100 |e@ ) ° °

08 - R - 2525 - x - (Sorte) Rechts 25 20 300 (+15)| 6,0 125 | e ° ° [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Innen - Eckdrehmeil3el - DIN 4974 - ISO 9

< Schnitt A-A —> Schnitt A-A
N\ﬁ
=
i
L2
L1 H1

PKD Ausfiihrung mit Spanwinkel 10° gezeichnet
bei CBN Ausfiihrung Spanwinkel 0°

| [«
!
=) Rechte Ausfiihrung SGQ e Nl
" D g
R L - Y 8°
Innen - Eckdrehmeif3el - DIN 4974 - ISO 9
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L |H1=B=D| H2 L (Tol.) M L2 T|E|F| EGC10 | EGC25
09-R-1010-F - PKD Rechts 10 8,0 |150(+7.5)| 3,0 50 [ °
09-R-1212-F-PKD Rechts 12 9,6 |180(+9,0)| 4,0 63 [ o
09-R-1616 - F - PKD Rechts 16 12,8 [210(+10)| 4,0 80 [ )
09 - R -2020-F - PKD Rechts 20 16 250 (+12)| 6,0 100 ) °
09 - R - 2525 -F - PKD Rechts 25 20 300 (+15)| 6,0 125 ) °
09 -R - 1010 - x - (Sorte) Rechts 10 8,0 |150(+7.5)| 3,0 50 ) (J ° [
09 -R - 1212 - x - (Sorte) Rechts 12 9,6 |180(+9,0)| 4,0 63 ) [ o [
09-R-1616 - x - (Sorte) Rechts 16 12,8 |210 (+10) 4.0 80 ) ® ® )
09 - R - 2020 - x - (Sorte) Rechts 20 16 250 (+12)| 6,0 100 |e® o ° °
09 - R - 2525 - x - (Sorte) Rechts 25 20 300 (+15)| 6,0 125 |e® ° ° [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Spitze Drehmeifel - DIN 4979 & 90° Drehmeil3el

[._300 H2 = H1
10°
gj L 0L = 80° Typ AA
-— [o]
e sty e g 01 90Ty BA
Spitzenradius R nach Angabe bei Bestellung H 1
NN -
=00 ®
L —>
Spitze Drehmeiflel - DIN 4975 & 90° - Drehmei3el Werksnorm
Bezeichnung = Artikelnummer x = Fase CBN - Sorte PKD
R/L/N|HI/H2 B L (Tol.) M o T|E|F| EGCI0 | EGC25

AA-N-1610-F - PKD Neutral | 16/ 16 10 110 (+5,5)] 6,0 80° [ [
AA-N-2012-F - PKD Neutral | 20/20 12 125 (+6,5)| 6,0 80° [ [
AA-N-2516 - F - PKD Neutral | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 80° ) [
AA-N-1610 - x - (Sorte) Neutral | 16/ 16 10 110 (+5,5)] 6,0 80° | @ [ [ ®
AA-N-2012 - x - (Sorte) Neutral | 20/20 12 125 (+6,5)| 6,0 80° | @ ® [ [
AA-N-2516 - x - (Sorte) Neutral | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 80° | @ ° [ ®
BA-N-1610-F - PKD Neutral | 16/ 16 10 110 (+5,5)] 6,0 90° [ [
BA-N-2012 - F - PKD Neutral | 20/20 12 125 (+6,5)| 6,0 90° [ [
BA-N-2516-F - PKD Neutral | 25/25 16 140 (+7,0)| 6,0 90° ° [
BA-N-1610 - x - (Sorte) Neutral | 16/ 16 10 110 (+5,5)] 6,0 90° |e [ [ [
BA-N-2012 - x - (Sorte) Neutral | 20/20 12 125 (+6,5)| 6,0 90° |e ® [ [

BA - N - 2516 - x - (Sorte) Neutral | 25/25 16 |140 (+7,0)] 6,0 90° | e ® J °

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage




Seite 132 E. Graber Diamantwerkzeuge GmbH

ISO Bezeichnungen fiir Fras - Wendeschneidplatten
(in Anlehnung an DIN 6590, DIN 4987 und ISO 1832)

Die in diesem Katalog verwendeten Groflenangaben und Bezeichnungen sind in Anlehnung an DIN 6590,
DIN 4987 Teil 1, DIN 4987 Teil 2, DIN 4967 Teil 1 und ISO 1832 festgelegt worden. Die zur Zeit
giiltigen Normblétter erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Der Aufbau der Bezeichnung von Frds Wendeschneidplatten ist gleich zur Bezeichnung der normalen
WSP. Anstelle der Radiusangabe ist die Ausfithrung der Planschneidengeometrie (Symbol 7) anzugeben -
siche hierzu die unten aufgefiihrte Tabelle als Beispiel.

Die Vorschubrichtung R oder L ist unbedingt anzugeben.

Beispiel ] | ¢ | P | G| wW|12|o4a|PD| T| R| - | (CBN)
Beispiel 2 S P W| 12 | 04 | ED| F R - PKD
2 2 o 5
E 5| 8 | = 7
=) g = () < s | 2 B
E | = | % | S 8 | & | 8 s
S| = | B | & S | B | B o
S| 2§82 e|e|5 |35 g
s | E|5 | 8|2 |2 ||| 8 S
SlS |22 2|25 |5 8 g
) Z = N O ) 5] %) = =
S
ks
— N 1) < v O ~ e N 2
S22 |28|2|28|3|28|%3 5
E|E|E|E|E|E|E|E|E £
ST S S S5 55 5] 5 o
9] /0] 0] [7p] N N N 9] 0] 5]

Bestellangaben

Bei Bestellung der Wendeschneidplatten wird die Bezeichnung der Platten durch die Symbole 1 bis 9 festgelegt und mit
Angabe des gewiinschten Schneidstoffes ergénzt. Die Sorten bzw. Herstellerangaben entnehmen Sie bitte den detaillierten
Artikelbeschreibungen und Bestellbeispielen. Nicht aufgefiihrte Formen und Gréfen werden nicht bevorratet, konnen jedoch
nach Anfrage kurzfristig gefertigt werden.
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Fris - Wendeschneidplatten

CPHW 1204 EDR CPHW 1204 PDR

~1,4—I>| |<—

Frds - Wendeschneidplatten Lagerstandard

Bezeichnung = Artikelnummer Fase CBN - Sorte PKD
D SKL S % al o2 T EGCI10
CPHW 1204 ED TR - EGCI10 12,70 6,0 4,76 75° 11° 15° 0,2%20° °
CPHW 1204 PD TR - EGC10 12,70 6,5 4,76 90° 11° 15° 0,2*20° [
CPHW 1204 ED F R - PKD 12,70 6,0 4,76 75° 11° 15° --- °
CPHW 1204 PD F R - PKD 12,70 6,5 4,76 90° 11° 15° --- °

Dies sind derzeit gangige Groflen und Materialien fiir Standard ISO Halter und ISO Frissysteme.

Abweichende Groflen, andere Schneikantenausfiirungen oder andere Materialien
bzw. Bestiickungen fiir herstellerspezifische Frésplatten und Frassysteme
fragen Sie bei Bedarf gesondert an.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Fris - Wendeschneidplatten

SPHW 1204 EDR SDHW 1204 AEN
SEHW 1204 AFN

Frds - Wendeschneidplatten Lagerstandard

Bezeichnung = Artikelnummer Fase CBN - Sorte PKD
D SKL S % al o2 T EGCI10

SDHW 1204 AE TN - EGC10 12,70 5,0 4,76 90° 15° 20° 0,2%20° °

SDHW 1204 AE F N - PKD 12,70 5,0 4,76 90° 15° 20° --- [
SEHW 1204 AETN - EGC10 12,70 5,0 4,76 90° 20° 25° 0,2%20° °

SEHW 1204 AE F N - PKD 12,70 5,0 4,76 90° 20° 25° --- °
SPHW 1204 ED T R - EGC10 12,70 5,0 4,76 75° 11° 15° 0,2%20° (J

SPHW 1204 ED F R - PKD 12,70 5,0 4,76 75° 11° 15° --- °

Dies sind derzeit gangige Groflen und Materialien fiir Standard ISO Halter und ISO Frissysteme.

Abweichende Groflen, andere Schneikantenausfiirungen oder andere Materialien
bzw. Bestiickungen fiir herstellerspezifische Frésplatten und Frassysteme
fragen Sie bei Bedarf gesondert an.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Fris - Wendeschneidplatten

SPKN 1203 EDR SEEN 1203 AFN

RN S — .

SEEN 1204 AFN

14| [ LA
Frds - Wendeschneidplatten Lagerstandard
Bezeichnung = Artikelnummer Fase CBN - Sorte PKD
D SKL S % al o2 T EGCI10

SPKN 1203 ED T R - EGC10 12,70 5,0 3,18 75° 11° 15° 0,2%20° °

SPKN 1203 ED F R - PKD 12,70 5,0 3,18 75° 11° 15° --- [
SEEN 1203 AF T N - EGC10 12,70 5,0 3,18 90° 20° 25° 0,2%20° °

SEEN 1203 AF F N - PKD 12,70 5,0 3,18 90° 20° 25° --- °
SEEN 1204 AF T N - EGC10 12,70 5,0 4,76 90° 20° 25° 0,2%20° (J

SEEN 1204 AF F N - PKD 12,70 5,0 4,76 90° 20° 25° --- °

Dies sind derzeit gangige Groflen und Materialien fiir Standard ISO Halter und ISO Frissysteme.

Abweichende Groflen, andere Schneikantenausfiirungen oder andere Materialien
bzw. Bestiickungen fiir herstellerspezifische Frésplatten und Frassysteme

fragen Sie bei Bedarf gesondert an.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Fris - Wendeschneidplatten

TPKN 1603 PDR
TPKN 2204 PDR

SRR N

~1,4 —] [«

— +._._

Frds - Wendeschneidplatten Lagerstandard

Bezeichnung = Artikelnummer Fase CBN - Sorte PKD
D SKL S % al o2 T EGCI10
TPKN 1603 PD TR - EGC10 9,525 5,0 3,18 90° 11° 15° 0,2%20° °
TPKN 1603 PD F R - PKD 9,525 5,0 3,18 90° 11° 15° --- [
TPKN 2204 PD TR - EGC10 12,70 5,0 4,76 90° 11° 15° 0,2%20° °
TPKN 2204 PD F R - PKD 12,70 5,0 4,76 90° 11° 15° --- °

Dies sind derzeit gangige Groflen und Materialien fiir Standard ISO Halter und ISO Frissysteme.

Abweichende Groflen, andere Schneikantenausfiirungen oder andere Materialien
bzw. Bestiickungen fiir herstellerspezifische Frésplatten und Frassysteme
fragen Sie bei Bedarf gesondert an.

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Notizen




Seite 138 E. Graber Diamantwerkzeuge GmbH

ISO Bezeichnungen fiir Fraser (Werksnorm)
(in Anlehnung an DIN 6527, DIN 6528 und DIN 6535)

Die in diesem Katalog verwendeten Groenangaben und Bezeichnungen orientieren sich an DIN 6527,
DIN 6528 und DIN 6535. Die zur Zeit giiltigen Normblétter erhalten Sie bei :

Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstrasse 6
10787 Berlin
Telefon: +49 30 26010 Fax: +49 30 26011260

E-mail: postmaster@beuth.de Internet: www.beuth.de

Der Aufbau der Bezeichnung von Fréasern haben wir dhnlich den DIN Bezeichnungen gewéhlt. Die
Standardfriser (FR) sind in der Lagerliste aufgefiihrt, alle Sonderfréser (SFR) werden nur auf Anfrage
hergestellt. Zur eindeutigen Indentifikation der Sonderfraser wird immer eine PR - Nummer vergeben, die
bei Bestellungen unbedingt anzugeben ist.

Bestellangaben

Bei Bestellung der Friser entnehmen Sie bitte die detaillierten Angaben der Lagerliste. Nicht aufgefiihrte
Formen und GréBen werden nicht bevorratet, konnen jedoch nach Anfrage kurzfristig gefertigt werden.
Die Bezeichnungen sind auch ein Anhalt fiir erforderliche Angaben zur Anfrage von Sonderwerkzeugen
mit unterschiedlichen Langen.

Bestellbeispiele
Beispiel I | FR 04 Z1 M S05 | LO5SO - PKD
Standard- | Nenn- Anzahl iber [Schneiden-| Gesamt- Schneidstoffangaben

Friser 10} Zihne Mitte Léinge Liange

Beispiel2 | SFR | 06 | 72 | - | S10 | L08O | R1,5 (PR99999)
Sonder- Nenn- Anzahl Schneiden-| Gesamt- | Form der Ident-Nummer des Sonderfrisers
Friser 10} Zihne Léange Lénge |Schneiden- (erforderlich fiir Bestellungen, die

ecken Ident-Nummer wird bei
Angebot oder Erstbestellung erteilt).

Fiir Riickfragen stehen Ihnen die technischen Sachbearbeiter der Fachhandelspartner zur Verfiigung.
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PKD - Fraser

SL1

|

L SL2
N ~
N GL
- N UZNEN I
(@]
B kS
Geradgenutete PKD Fréser - Lagerstandard dhnlich DIN 6528
Bezeichnung = Artikelnummer Schneidenbreite PKD
D1h10 | S+0,5 | GL+2 Z SL 1 D2h6 | SL2+2 | B1-0,3 | B2-0,3
FR - 04 - ZIM - SO5 - L050 4,0 5,0 50,0 1 11 4,0 28,0 2,5 --- °
FR - 05 -Z1IM - SO5 - L050 5,0 5,0 50,0 1 13 5,0 28,0 3,0 --- J
FR-05-Z1IM - S10 - L0O50 5,0 10,0 50,0 1 13 5,0 28,0 3,0 --- °
FR - 05 - Z2 - SO5 - L050 5,0 5,0 50,0 2 13 5,0 28,0 2,0 2,0 °
FR-05-72-S10-L050 5,0 10,0 50,0 2 13 5,0 28,0 2,0 2,0 o
FR - 06 - Z2M - SO5 - L057 6,0 5,0 57,0 2 13 6,0 36,0 3,5 2,0 °
FR - 06 - Z2M - S10 - L057 6,0 10,0 57,0 2 13 6,0 36,0 3,5 2,0 °
FR - 06 - Z2 - SO5 - L057 6,0 5,0 57,0 2 13 6,0 36,0 2,5 2,5 °
FR - 06 - 72 - S10 - L057 6,0 10,0 57,0 2 13 6,0 36,0 2,5 2,5 J
FR - 08 - Z2M - SO5 - L063 8,0 5,0 63,0 2 19 8,0 36,0 4,5 3,0 °
FR - 08 - Z2M - S10 - L063 8,0 10,0 63,0 2 19 8,0 36,0 4,5 3,0 °
FR - 08 - Z2 - SO5 - L063 8,0 5,0 63,0 2 19 8,0 36,0 3,0 3,0 J
FR-08-72-S10-L063 8,0 10,0 63,0 2 19 8,0 36,0 3,0 3,0 [
FR - 10 - Z2M - S05 - L072 10,0 5,0 72,0 2 22 10,0 40,0 5,5 3,0 o
FR -10-72M - S10 - L072 10,0 10,0 72,0 2 22 10,0 40,0 5,5 3,0 J
FR-10-72-S05 - 1072 10,0 5,0 72,0 2 22 10,0 40,0 3,0 3,0 [
FR-10-272-S10-L072 10,0 10,0 72,0 2 22 10,0 40,0 3,0 3,0 °
FR - 12 - Z2M - SO5 - L083 12,0 5,0 83,0 2 26 12,0 40,0 7,0 3,0 J
FR-12-72M - S10 - L083 12,0 10,0 83,0 2 26 12,0 40,0 7,0 3,0 [
FR-12-72-S05 - L083 12,0 5,0 83,0 2 26 12,0 40,0 3,0 3,0 °
FR-12-72-S10-1083 12,0 10,0 83,0 2 26 12,0 40,0 3,0 3,0 °

Folgnde Fréser sind auf Anfrage lieferbar:
Radiusfréser ; Torusfriser ; Fraser mit Radial oder Axial gekippten Schneiden ;

Fraser mit Sonderldngen im Schneidenteil oder mit gednderten Langenmafen ; CBN Friser ;

Ab & 6,0mm auch mit Schaftform HB oder HE nach DIN 6535 lieferbar

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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PKD Abrichtwerkzeuge

Systemeigenschaften:

Unser System an PKD - Abrichtwerkzeugen besteht aus einem Halter, der standardmifBig
in verschiedenen Schaftausfiihrungen lieferbar ist und mit einer auswechselbaren PKD -
Wendeschneidplatte bestiickt wird.

Abrichtempfehlungen:

Schnittwinkel des Abrichtwerkzeuges:
Zwischen 0° und 8° positiv, siehe Skizze der Konfiguration unten.

Vorschub:
In Abhangigkiet vom Radius der eingeasetzten PKD - Wendeschneidplatte und der
Zusammensetzung der Schleifscheibe, jedoch grofer als bei Einkorn-Diamant-Abrichtern.

Schnitttiefe:
normalerweise kleiner 0,1mm; in besonderen Fillen bis zu 0,5mm moglich.

Kiihlmittel:

Erforderlich. Bitte beachten Sie, dass fiir eine korrekte Kiihlung nicht so sehr der
Kihlmitteldruck entscheidend ist, sondern ein hohes Kiihlmittelvolumen.

p——
-—_—-—

-— - -
-

-— - <
.
—_——-
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Halter fiir Abricht - Wendeschneidplatten

Zylindrischer Schaft Konischer Schaft
- Il
@) 5=
B B
L1 L1
Abrichthalter
Bezeichnung = Artikelnummer | | PKD
D D1 L1 L2
Abrichthalter ZY 08 --- 8,0 46,5 16,5 )
Abrichthalter ZY 10 o 10,0 | 465 | 165 Alle Halter °
Abrichthalter ZY 12 - 12,0 46,5 16,5 ohne °
Abrichtplatte !
Abrichthalter MK 0 --- MK 0 43,5 16,5 ®
Abrichthalter MK 1 --- MK 1 58,5 16,5 ®
| |

® = [agerstandard, 9[2] = Lieferzeit 2 Wochen, @[A] = Lieferzeit auf Anfrage

Abricht - Wendeschneidplatten

MKD oder PKD
R e
D A
Sl
—> &

Abricht - Wendeschneidplatten

Bezeichnung = Artikelnummer D D1 S1 S2 R MKD PKD
TNXX 060300 PKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,00 (spitz) (J
TNXX 060312 PKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,125 J
TNXX 060320 PKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,20 (J
TNXX 060325 PKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,25 J
TNXX 060350 PKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,50 °
TNXX 060300 MKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,00 (spitz) ®
TNXX 060312 MKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,125 [

TNXX 060320 MKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,20 [
TNXX 060325 MKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,25 J
TNXX 060350 MKD 4,0 1,5 3,18 1,6 0,50 [

® = [ agerstandard, nicht aufgefiihrte Ausfithrungen = Lieferzeit auf Anfrage
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Sonder - Werkzeuge

Standard Wendeschneidplatten konnen einen grof3en Teil der in der Produktion auftretenden
Bearbeitungsfille optimal 16sen.

Rationalisierungsbestrebungen bei der Zerspanung, Zusammenfassen mehrerer Zerspanungsoperationen

in einem Werkzeug und vor allem kundenspezifische Werkstiickgeometrien erfordern aber immer wieder
individuelle Losungen und Sonderwerkzeuge.

Ihre Vorteile bei unseren LOsungen:

- Langjahrige Erfahrung bei Entwurf und Fertigung von PKD und CBN
Sonderwerkzeugen

- Rechnergestiitzte Geometrieauslegung des Werkzeuges

- Basierend auf der Geometrieerstellung erfolg die Fertigung auf modernen
CNC Maschinen

- Sorgfiltigste Materialauswahl bei den Schneidstoffen

- Stidndige Kontrolle der zu fertigenden Geometrien mit optischen
Profilprojektoren schon wahrend des Bearbeitungsvorgangs

- Kurze Lieferzeiten

Fragen Sie ihren aktuellen Bedarf an - zusammen mit unseren Fachhandelspartnern finden wir auch fiir
Sie eine optimale Losung ihrer Zerspanungsprobleme.
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